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Kédnév elve
SCM - x - xx

Opciodk

D=Két Szini Adagolé
H=Magas hémérsékletl alkalmazashoz

» Shini Volumetric Doser

Jellemzdk

Nagy pontossagu szervomotor a gyors és sima adagolashoz

1:5 attételezésl hajtomvel van felszerelve a nyomaték ndvelése és a tulterhelés csokkentése érdekében
Az dteresztbképesség 0,1-130 kg/6ra csiganként

Egyszeru és felhasznaldbarat érintéképernyds vezérlés

Kréom bevonatu adagolécsiga a hosszabb élettartamért

Modularis kialakitas az egyszerU szinvaltas és karbantartas érdekében

A mesterkeverék adagolasi aranyénak szinkronizaldsa az extruder sebességével aranyosan extrudalasi izemmddban
Megszakitas nélkili termelés helyredllitds dramkimaradas esetén

Anyagkijaratas a fokeverék egyszeri cseréjéhez

Akér 50 memodriahely a kiilonb6z6 anyag dsszetételekhez

Képes az egység figyelésére, riasztasara és ledllitasara a mesterkeverék tulterhelés esetén

Tamogatja a mikro-adagolasi médot: a mesterkeverék meghatérozott ciklusonként egyszer adagol

A magas hdmérsékletd, vizh(ité tartallyal rendelkez6 adagolé modell 180C szaritasi hémérsékletet eléré anyagok
feldolgozasara képes

® Modbus RTU adatkommunikacié RS485-6n keresztiil

RS485 interfész
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B Alkalmazas B Makodésielv

Az SCM sorozatu volumetrikus adagoldk froccsontéshez és
extrudélashoz hasznalhatok. Alkalmas orig anyag, darélék,
mesterkeverék vagy adalékanyagok automatikus ardnyos
keverésére. A froccsontési mod tobb kiilsé jelbemeneti
modot tdmogat. A kettds adagold lehetdvé teszi a tobb-
komponens( alkalmazast is. Az SCM egylttmikoddhet a
Venturi Loader VL-vel, igy megvaldsitva a mesterkeverék g
automatikus tovabbitasat az adagoléegységhez. otpréss A

Kozponti télesér

X Mesterkeverék

Szénkefe
nélkili motor
Tengely csatlakozas

Az SCM-D harom komponens adagoldsara alkalmas, kettét
a csiga adagol, a harmadik pedig a kdozponti télcsérbél
aramlik a talprészbe.

v

SCM-H hasznélata magas szaritasi hémérsékletd
alkalmazasokban ajanlott, példaul PET el6forma gydartas-
ban. Vizhitéssel megakaddlyozhaté, hogy a mesterkeverék
ne ragadjon bele a csigdba. Modellkéd: "H".

Egy Szinl Egység

A mesterkeverék adagoldsi aranyanak szinkronizaldsa az
extruder sebességével a fesziiltség mddositasaval (0~10 V).

3D animacié 3D animacié

Csak extrudalasi médban hasznalhato. (Tencent) (Youtube)

W Vazlatrajz

Egy szin( adagolo

200mm/7.9” 230mm/9”
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Két szin adagolo
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B Jellemzdk
[Modell | SCM SCM-H SCM-D

Motor Teljesitmény (kW) 04 04 0,4x2
Csiga Kiilsé Atméré (mm) 16 16 16
Kimeneti kapacitas (kg/6ra) 0,1-130 0,1-130 0,2~260
Térolotartaly (L) 10 10 10

H (mm) 420 420 420
KUls6  \w (mm) 585 585 1030
méretek

D (mm) 300 300 300
Saly (kg) 18 18 30

Megjegyzések:

1) A fenti modellek 6sszes kimeneti kapacitasa 1,0 kg/L térfogats(ir(iség adatain alapul, atm. 2-3 mm-es mesterkeverékkel, a folyamatos
mUkodéssel. A tényleges kimeneti kapacitas az anyag tulajdonsagaitol fiigg, mint példaul a térfogatsiriség, részecskeméret stb.,
amelyek szintén a beallitott képlettdl fliggenek.

2) A gép teljesitménye:10, 230VAC, 50Hz

B Kiegésziték

® CMB-1 kever6 fokozza a keverés egységességét
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[ Modell | Motor teljesitmény (kW) ) W (mm) D (mm)

CMB-1 0.25 364 347 371

Megjegyzések:
1) Motor teljesitménye:3®, 400VAC, 50Hz
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® Féalapanyag tolcsér (MH)
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m Kapacitas (L) Anyag W (mm) D (mm)

MH-15 15 SUS201 340 293 314

® Nagy teherbirasu talp (hasznalhaté: SEHD / SHD-E / SHD-EB-75~300 vagy SHD-160U~450U)
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Modell H (mm) W (mm) D (mm)
HB-1 332 374 374
HB-2 527 374 374
Megjegyzések:
1) Motor teljesitménye:3®, 400VAC, 50Hz
® Hosszu tolcsér - mikoddképes a HB modellekkel
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[ Moden | Kapacits (L) Anyag H (mm) ) D (mm)

LH-15 15 SUS201 411 281 608

Megjegyzések:
1) Amikor az LH csatlakoztatva van egy automatikus szallitdeszkozre, akkor a tolcsér teljes stlya nem haladhatja meg a 20 kg-ot!
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Extrémplast Bt.

Cim: 8095, Pakozd, HRSZ: O67/28
Tel: +36 70 327 0746

Email: info@extremplast.hu
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