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P> Shini Mould Temp. Controllers

B Jellemzok

® SSRszilardtest relével elérhet6 temperald max temperalé hémérséklet: 120°C, pontossag:
+0.5C.

@ Helytakarékos, vertikalis felépités.

® Avezérl6 konnyen kezelhetd 7 hiivelykes érintéképernyével rendelkezik, mindkét flitéelem
fuggetlen héfok szabalyozassal rendelkezik.

Magas hatékonysagu viz szivattyu.

Barmely hibas m(ikodés észlelésekor a berendezés hangjelzést kiild, pl. fazis hiba,
szivattyu tulterhelés vagy tulf(ités esetén.

® Azegység képes inditaskor Iégteleniteni a rendszert és az automatikus vizutantoltésre. .
® Direkt hiités garantalja a gyors visszahUtést. Bels6 felépités

® AzRS485 kommunikacios interfész biztositja a kdzponti felligyeletet.

B Alkalmazas

Az STM-WD tipuscsaldd szerszam temperdldinak f6 funkcidja, hogy a froccsontd vagy extruder szerszamot egy
megadott hémérsékleten tartsa. Vizet hasznal temperdlé kozegként, mely csokkenti a termelés koltségeit és tiszta
munkakdrnyezetet biztosit. Mivel a viz kering a hermetikusan lezart csovekben, folyékony allapotban marad, még
akkoris, ha a szerszam hémérséklete meghaladja a 100 °C-ot, ami névelheti az aramldsi sebességet és javithatja a
héatado hatast. Ezen kiviil ennek a sorozatnak szamos valaszthaté kiegészit6je van, amelyekkel megfelelnek a kiilon-
b6z6 gyartasi kdvetelményeknek.

B Vilaszthato kiegésziték
® Szerszambdl visszatérd viz hdmérsékletének kijelzése. Modell kéd: “TS"
@ Vizeltavolitas slritett levegbvel. Modellkéd: “A”.

@ Vizeltavolitasa manualisan, siritett levegd segitségével. Modellkdd: “MA”.
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B Mszaki adatok

.. | szivattya | Max. Max. szivattyd | it Fiité
Max. Fato telj. ( szivattyu nyoméas 4 < Htési Be/kimenet Méretek Témeg
Modell ; Ztfolyds tartélyok | tartdly
hsfok | (kW) (kW) (Uperc) =) szama Grtartalom | €MV (coll) (HxWxD) ()]
128
6x2 3.8 2 116

STM-607W-D e

i 3/,3/
. 27%2 3.0x2 Direct 434 990%380x910
1208 0.75%2 9
STM-910W-D " 9x2 42x2 5.0 2 3.0x2 Direct 34304 990x380x910 120
128 1.5%2 .
STM-1220W-D vy 122 74x2 6.2 2 3.0x2 Direct 11 990%x380x930 130
Megj.: 1) Szivattyu teszt kériilmények: fesziiltség 50/60Hz, tiszta viz 20°C Fenntartjuk a jogot a mUszaki adatok

(A max. daramlasi sebesesség és a max. nyomas £10% tliréshataron beliil mozog).
2) Aram ellatas: 39, 230/400/460/575VAC, 50/60Hz.

3) "*" ha a gépet 140°C-ra f(iti, a h(itéviz nyomasa nem lehet alacsonyabb, mint 4kgf/cm2.
4) A stabil vizhémérséklet biztositasa érdekében a hiitéviz nyomasa nem lehet kevesebb, mint 2kgf/cm?, de nem lehet tobb, mint 5kgf/cm?.

elézetes értesités nélkiili megvaltoztat-
asara.

B Sziavattyu teljesitmény

= 8 Referencia képlet a szerszamhoz megfelelé modell kivalasztasdhoz
L 7
é 6 Flités teljesitmény (kW) = szerszam tdmeg (kg) x szerszam
Z°> 5 fajlagos hé (kcal/’kgC) x hémérséklet kiillonbség a szerszam és
4 STM‘D’UW a kornyezet kozott (‘C) x biztonsagi egyutthaté / fitési
3 S ® id6tartam (6ra) / 860
ST o
2 2 &) A Megj.: biztonsagi egylitthaté értéke 1.3~1.5 kozott legyen.
! \ Atfolyas (L/perc) = fiités teljesitmény (kW) x 860 / [atlag
0 10 20 30 40\ 50 60 70 g0 flt6kozeg (kcal/kg'C) x flitékozeg atlagos stirlisége

Atfolyds (L/perc) (kg/L)xbe/kimenet hémérséklet kiilonbség (‘C)x id (60perc)]
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