
Hajlékony Csigás Felhordó



SSC SZÉRIA

Kódnév elve

SSC  - xx - x

Főbb jellemzők

Alkalmazás

Választható kiegészítők

Alapanyag Kivezetés

Felhordó Cső Hossz 
(Mértékegység: méter)
Felhordó Cső Külső Átmérő
(Mértékegység: mm)
Shini Flexible Screw Feeder 
(Shini Hajlékony Csigás Felhordó)

Egyenletesen keveri az anyagokat elkerülve az 
anyag rétegződését a felhordás során.

Teljesen zárt felhordásnak köszönhetően az 
alapanyag szennyeződésmentes marad. 

A hajlékony csigás felhordás maximális kényelmet 
biztosít a telepítéshez és kompatibilitást más 
szállítóberendezésekkel.

Rossz fázissorrend esetén a fázisvédelem védi a 
motort, nehogy  “visszafelé” forogjon. 

A felfordó cső alaphossza 5 méter, de ez akár 7 
méterre változtatható. 

Kombinált használat a keverőkkel, kristályosítóval (Egyedi csatlakozó szükséges).

Rozsdamesntes acélból készült alapanyag tárolóhoz (MST-S) csatlakoztatható. Polírozott belső felület, 

modellkód: "P".

SSC széria hajlékony csigás felhordói darálékok, orig anyagok, porok és ezek keverékeinek szállítására is használ-
ható. Egyszerű a telepítése és a karbantartása. Könnyen összekapcsolható más Shini termékekkel, pl. PET kristály-
osító, és keverő. Két modell érhető el: SSC-50/65. Ezeknek a viszintes szállítási kapacitása elérheti az 1,900 kg/órát. 

Telepítési diagram alapanyag 
tároló tartállyal



SSC SZÉRIA

Vázlatrajz
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Megj.: 1)  A felhordó cső rádiuszának nagyobbnak kell lennie, mint 1.5 m/59 coll és a hajlási szögének 
                  nagyobbnak120°-nál, ez megakadályozza a túlterhelést, az alapanyag feltorlódását vagy a spirál eltörését.
             2) Szállítandó granulárum átmérője: SSC-50 esetén kisebbnek kell lennie, mint 4 mm/0.16 coll. SSC-65 
                 esetén pedig kisebbnek mint 6 mm/0.24 coll máskülönben az alapanyag könnyen elakadhat. Javasoljuk, hogy ne használjanak
                 15 mm-nél/0.59 coll-nál hosszabb darálékot.
             3)  Áram ellátás: 3Φ, 230/400/460/575V, 50/60Hz.

mm coll mm coll kg/L font/gal kg/ó font/ó kg/ó font/ó

M
ag

.

Szél. Mély.

160

180

210

18
0

10
0

21
0

4×R5

csatlakozó méretei

110

138

162

R3.5

21
0

13

23
8

26
2

7

az adagoló nyílás 
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Cím: 8095, Pákozd, HRSZ: 067/28

Tel: +36 70 327 0746 
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