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B Kodnévelve
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Felhordd Cs6 Hossz
(Mértékegység: méter)
» Felhordo Csé Kiilsé Atmérd -
(Mértékegység: mm) - &
» Shini Flexible Screw Feeder .
(Shini Hajlékony Csigés Felhordd)

Alapanyag Kivezetés
B Fébbjellemzék

® Egyenletesen keveri az anyagokat elkerilve az

anyag rétegz6dését a felhordas soran. Telepitési diagram alapanyag

tarolo tartallyal
® Teljesen zart felhordasnak kdszénhetden az

alapanyag szennyezddésmentes marad.

® A hajlékony csigas felhordas maximalis kényelmet
biztosit a telepitéshez és kompatibilitast mas
szallitoberendezésekkel.

® Rossz fazissorrend esetén a fazisvédelem védi a
motort, nehogy “visszafelé” forogjon.

@ Afelfordé csé alaphossza 5 méter, de ez akar 7
méterre valtoztathato.

B Alkalmazas

SSC széria hajlékony csigas felhordéi daralékok, orig anyagok, porok és ezek keverékeinek széllitasara is hasznal-
haté. Egyszer( a telepitése és a karbantartasa. Kbnnyen 0sszekapcsolhaté mas Shini termékekkel, pl. PET kristaly-
ositod, és keveré. Két modell érhetd el: SSC-50/65. Ezeknek a viszintes szallitasi kapacitasa elérheti az 1,900 kg/érat.

B Vilaszthato kiegésziték

® Kombinalt hasznalat a keverékkel, kristalyositoval (Egyedi csatlakozo sziikséges).
® Rozsdamesntes acélbdl késziilt alapanyag taroléhoz (MST-S) csatlakoztathaté. Polirozott belsé feliilet,
modellkéd: "P".
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B Vazlatrajz

e
2, Q&
xq
m
+ )
o ©0 o
o m —
o~ o~ o~
. '
o 0 —
— — o~
W"‘#"
160 110
180 138
210 162
SZél. csatlakozé méretei az adagolo nyilas

telepitési méretei

B Fébb Jellemz6k

Motor Telj. Fordulatszam Alapanyag

(a0 | ")

0.8 6.7 Granuldtum 800 1,764 700 1,543

SSC-50 @50 o2 0.75 940 1,500 59 0.7 5.8 Por 450 992 350 772

0.3 2.5 Daralék 300 661 250 551

0.8 6.7 Granulatum 1,900 4189 1400 3086

SSC-65 ®65 ®25 11 945 1,500 59 0.7 5.8 Por 1,000 2205 800 1,543

0.3 25 Daralék 600 1,323 500 1,102

Megj.: 1) A felhordé cs6 radiuszanak nagyobbnak kell lennie, mint 1.5 m/59 coll és a hajlasi szogének
nagyobbnak120°-nal, ez megakadalyozza a tulterhelést, az alapanyag feltorl6dasat vagy a spirdl eltorését.
2) Szallitando6 granularum atméréje: SSC-50 esetén kisebbnek kell lennie, mint 4 mm/0.16 coll. SSC-65
esetén pedig kisebbnek mint 6 mm/0.24 coll maskiilonben az alapanyag kénnyen elakadhat. Javasoljuk, hogy ne hasznaljanak
15 mm-nél/0.59 coll-nal hosszabb darélékot.

3) Aram ellatas: 39, 230/400/460/575V, 50/60Hz.
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