Standard lengdkaros robot
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L» S1: Standard robot 1

T: Teleszkopos kar
Egyfokozatl "T" nélkul

Fliggdleges I6ket (mm)

Lengdkaros lengbkar
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B Jellemzdk

Kézi vezérld

® Megjelenés

Elegans megjelenéssel tervezve; Az aluminium profilok nagyméretliek a kompakt és dramvonalas
megjelenés erdekében.

® Alapmechanizmus

A gyors szerszamcsere kialakitasa egyszerld modszert biztosit a szerszamok cseréjéhez. Az alap a fogantyu
elengedésével 90°-kal elforgathato.

® Vezérlorendszer

A Dialogic kézi vezérlé angol, japan, hagyomanyos kinai és egyszer(Usitett kinai nyelvet biztosit. 8 standard
program és memoria akar 50 egyéni program szamara, onhiba felismeréssel. A lengéfunkciok egyszerlen a
vezérlépanelen 1évd kapcsold megforditasaval allithatdak. A mechanikai és elektromos biztonsag érdekében
minden mozgasi irdnyban helyzethatar-érzékel6k vannak felszerelve. Egyéb alkalmazasokhoz 4 extra I/0O
csapkészlet all rendelkezésre. Az EUROMAP 12, EUROMAP 67 és SPI szabvanyoknak megfeleléen tervezve, a
csatlakoztatas és hasznalat érdekében.

B Alkalmazas

Az SS-S1 sorozatu robotot Ugy tervezték, hogy gyorsan és pontosan eltavolitsa az anguszt a
froccsontdgépbdl, és Ujrahasznositas céljabdl granulatorba helyezze dket. Az egyszerl termékeltavolitas
opcionalis vakuumgeneratorral és EOAT-tal alkalmazhato. Alkalmas 250T zaroero alatti froccsontdégéphez.

B Opcidk

Kozépsd szerszdm érzékeld Vakuum készulék Forgd csuklo
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B Vazlatrajzok
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B Specifikaciok

Froccsontégép (tonna) 100-150 100-150 150-250
Keresztiranyd mozgas (mm) 120 120 200
Fliggdleges mozgas (mm) 0-650 0-650 0-750
Lengés szdg (fok) 50-90 50-90 50-90
Maximalis terhelés (szerszammal) (kg) 0.5 0.5 0.5
Minimalis kivételi id6 (sec) 0.9 0.9 1
Minimalis ciklusidé (sec) 4.4 4.2 4.8
Légnyomas (bar) 4-6 4-6 4-6
Max. levegdéfogyasztas (NI/ciklus)* 13 12 13
Suly (kg) 36 48 49
A 1460 1200 1250
B 320
M@:ﬁ:‘;k c 820
D 100
E 430
Megjegyzések: 1). "V" a vakuumkésziiléket jelenti. Fenntartjuk a jogot a specifikaciok megvaltoztatasara
"M" a kozépsé szerszamérzékelot jeldli. (Haromlemezes szerszémhoz alkalmas.) elézetes értesités nélkal.

"R" a karomforgato csoportot jelli.
"EM12" az E UROMAP 12 kommunikacios interfészt jelenti.
"EM67" az E UROMAP 67 kommunikacios interfészt jelenti.
"N" a nem tzemeltetési oldalt jeloli, izemeltetési oldal "N" nélkal.
2). Tapellatasi kovetelmény: 10, 100-240V, 50/60Hz.
3). " * " Max. levegéfogyasztas a vakuumkésziilékhez 30NI/min.
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