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Shini Granulator (Shini Daralé)

B Jellemzdk

® Finom kidolgozasu vagdkamra, tengely és kések, melyek nem igényelnek utanallitast

A vagdkamraban lévé alkatrészek CNC esztergagéppel finoman vannak megmunkalva, nagy pontossaggal;
ferde késes kialakitas decentralizélja (szétosztja) a terhelést a daralas soran, igy novelve a hatékonysagot; a
tengelyt Ugy tervezték, hogy a késeket gyorsan lehessen cserélni, utanallitas nélkdl.

Véagokamra Két All6 + Harom Két All6 + Harom
Forgd Kés(SG-43) Forgd Kés (SG-50/70)

® Automata daralék elszivo
A gép automata daralék elszivd berendezéssel rendelkezik, amely leegyszerUsiti a daralék tartaly Uritését; a

daralékot egy elszivo szallitja, amely eldseqiti a Iégaramlast és bizonyos mértékben biztositja a vagokamra
léghtését. Igy a vagokamra hémérséklete is csokkenthetd.

SG-43 széridhoz

SG-50/70 szériakhoz
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® Nagy teljesitményld motor

IE3 nagy hatasfokd motorral
szerelt, amely stabil teljesit-
ményt, biztonsagos mikodést
és alacsonyabb energiafog-
yasztast biztosit.

Hangszigetelt

A gép belsd fala
hangszigetelt.

Azokban az alkatrészekben,
amelyek zajt okoznak, hangel-
nyel6 szivacs talalhatd, amely
csokkenti a darélasi folyamat

® TObbszoros vezérlésvédelem

A vezérl6aramkdr megfelel a
CE

szabvanynak, és tobbféle
védelemmel rendelkezik,
beleértve a motor tulterhelés
elleni védelmét, rovidzarlat

soran keltett zajokat. elleni
védelmet, és a fazissorrend

T

® Kés beallitd sablon

® Vagdkamra hités

Kés beallitd sablonnal is
rendelkezik, mely lehetévé
teszi a kések gyors és
koltséghatékony cseréjét.

A vagokamra hatsé lapjan talalhato hitéviz-berendezés
hatékonyan hti le a vagokamrat, és megakadalyozza az
anyagok megolvadasat.

Be- és kimenet

Htéviz tartaly

Alkalmazas

Az SG-43/50/70 sorozat hangszigetelt kozponti daraléi alkalmasak a froccsontd, fuvo- vagy extrudald sorokbdl
szarmazo hulladékok vagy mlanyag gyartasbol keletkezett selejtek kdzpontositott Ujrahasznositasara. A gépek
optimalizalt szerkezetlek, egyszer( kezelni és gyorsan lehet késeket kezelni. Az eltolt kések kénnyen megrag-
adjak és apritjak az anyagokat. Ez a kialakitas hatékonyabba teszi a gép mikdodését, és minimalisra csdkkenti az
energiapazarlast.
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B Viélaszthaté kiegészitok

Két All6 + Ot Harom All6 + Ot
Forgd Kés Forgd Kés

Az SG-43 széria daraloi A forgd kések kazott sokkal kisebb
kérhetdk két all6 és ot rés talélhato, ezzel elkerilhetd,
forgd késes kivitelben. hogy tul sok anyag ker(ljon a
Omlenyek vagy vagokamraba. A harom darab
vastagabb lemezes allokés tovéabb szikiti a befogadd
anyagok darélasa r1y|last. Erlnelf kovetkgztetl)erlw eza
tipus kevésbé agressziv vagasi
alkalmas. ., s ,
mUveleteket hajt végre, igy a rotor
még szélséséges esetben sem
szorul meg. Kivaléan alkalmasak
olyan kemény anyagok daralasara,
mint amilyenek példaul az
omlenyek, vastag fali csdvek vagy
kemény lapok. SG-50/70 széria

Adagologarat Egyedi rostak
magnessel

SG-43 széria esetén:d8, ®10, d
17, ®25(mm);

SG-50 széria esetén:d8, ©10, ®
14, ®17, ®25(mm);

SG-70 széria esetén:®10, ®14,

A magneses
adagologarat a
fémhulladékok és az
anyagban Iévé fém

szennyezédések
[tavolitasara (mm).
€ , Modellkéd "SS + rosta furatat-
szolgal. " ) méré",
Modellkod: "FHM". pl: ®8mm, "SS08".
Porlevalaszto rendszer(SG-43) Porlevalaszté rendszer+alapanyag tarol6(SG-50/70)
SSG-43 esetén SG-50/70 esetén
— =

AWV

A daralasi folyamat soran keletkezett por eltavolitasara szolgal. Modellkod: "DS".
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Oldalso etet6 nyilas

hosszu,

ezt

Modellkéd: "SF".

“Teletartaly” érzékeld és riasztod

Alarm
Indicator

Level Motor

Level Motor

A hagyomaényos daralok garatkial-
akitasa miatt, nem alkalmasak

szélas anyagok és profilrudak
darélasara. Az oldalsé etetd nyilas

a problémat hivatott megoldani. .

Ez az eszkoz segithet az
operator nélili mikodés
megvalositasaban.
Amikor a daralékszint
eléri a szintérzékeld
daral6 lekapcsol, erre
hangjelzéssel figyelmez-
teti a felhasznalot. Az
alabbi

modelleknél alka-
mazhato:
SG-23/30/36/43/50/70.
Modellkod: "FAD"

Adagoldgarat
szallitészalaghoz

A nagy daralok “etetése”
meglehetdsen nehéz feladat.
Altalaban alacsonyabb helyre
telepitik, vagy az adagolashoz
platformot épitenek.

A Shini kifejezetten Ugy tervezte
a

szallitészalagot, hogy kénnyen
eljuttassa az anyagot az SG-43
sorozat daraléinak vagokamra-
jaba. Modellkod: "BCF".

Magasitott adagolo garat

Hosszabb anyagok
daralasara szolgal,

: mint példaul az autd
|6kharitoi (csak
SG-50/70-hez
alkalmazhato).
Modellkdd: "FH".

A Uivegszalas anyag daralasa opcionalis. Hasznéljon felliletkeményité kezelést az anyaggal érintkezé alkatrészen. A

kések anyaga V-4E és S50C. Modellkéd: "F".

Rozsdamentes acélbdl késziit garat, feddlemez és daralék gyujtd. Modellkéd: "R ™.
@ Megndvelt teljesitményl elszivd. Modellkod “EC” (csak SG-43 esetén).
® Megndvelt teljesitmény motor. Modellkdd “H” (csak SG-43 esetén).
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B Vazlatrajz B Miuszaki Adatok (SG-43)
(56-43)
— I Motor Teljesitmény (kW, 50Hz) 30 (37) 37 (45)
Daralék elszivo (kW, 50Hz) 2.2 2.2
74 Fordulatszam (f/p, 50Hz) 525 525
All6 kések szama 2x1 2x2
. Forgd kések szama (Opcio) 3x1 (5x1) 3x2 (5x2)
g Vagokamra mm 430 x 600 430 x 900
coll 16.9 x 23.6 16.9 x 354
Max. teljesitmény ko/6 - 500 1000
v | v font/6 1764 2205
ﬂ Zajszint dB(A) 105~110 105~110
N $G-43 Kések anyaga SKD11 SKD11
Rosta ®12 mm/0.47" ®12 mm/0.47"
Novelt teljesitmény( daralék elszivd (kW) 0(7.5) 0(7.5)
Mag. (mm) mm 2710~3155 2710~3155
coll 106.7~124.2 106.7~124.2
Mag.1 (mm) mm 1708 1708
coll 67.2 67.2
mm 430 430
Mag.2 (mm) coll 16.9 16.9
MadeX i mm 2260 2260
coll 89 89
Mag 4 (mm) mm 1240~1690 1240~1690
coll 48.8~66.5 48.8~66.5
7612 o Jszelg| = K Mags5 (mm) —Dm 2277 2277
coll 89.6 89.6
Megnovelt teljesitmény( daralék elszivoval Mag.6 (mm) mm 750 750
coll 29.5 29.5
Ve () mm 1268 1268
coll 50 50
. Meély.3 MetE mm 636(970) 636(970)
coll 25(38.2) 25(38.2)
-~ . mm 1450 1750
% 5z€l.1 (mm) coll 57 69
§ ; mm 1900~2310 1900~2310
Sz€l.2 (mm) — Too 74.8~90.9 74.8~90.9
Szél.3 (mm) [ c01 200
coll 23.6 354
52614 (mm) mm 166x 166 166 x 166
coll 6.5x6.5 6.5x6.5
f 52615 (mm) mm 720 720
Vezérld coll 28.3 28.3
5216 (mm) mm 552(630) 552(630)
coll 21.7(24.8) 21.7(24.8)
Mély.(mm) mm 1978 1978
coll 77.9 77.9
Mély.1 (mm) mm 1553 1553
coll 61 61
Mablea mm 4300 4300
coll 165.4 167.4
MeRe i mm 690 690
coll 27.2 27.2
kg 2350 (2430) 2730 (2780)
Témeg
Szallité Szalaggal font 5181 (5357) 6019 (6129)
Megj.:1) " o " jelentése: valaszthato kiegészito.

2) Az SKD11 a japan JIS szabvany szerinti acélminéség.

3) A gép max. kapacitasa fligg a rosta lyukatméréjétél és az alapanyag osszetételétol.
4) A zajszint anyagtol és motortipustdl fliggden valtozik.
5) A zajszintet a géptdl 1 méteres és a talajtol 1,6 méteres tavolsagban mértiik.
6) Aramellatas : 3, 230/400/460/575VAC, 50/60Hz.
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B Vazlatrajz (SG-50)

B Mduszaki Adatok (SG-50)

Szél.3
i LI Modell SG-5060 | SG-5080 | SG-5090 | SG-50110
{ Motor Teljesitmény
: (kW, 50H2) 37 45
3 Fordulatszam
(f/p, 50H2) 525
: Daralék elszivod
§ - (KW, 50Hz) 75
3| Garatnyitd Motor Teljesitmény 02
= (KW,50Hz) -25
Kések anyaga SKD11
ﬁ)”c’cg‘;feksz’ama 2x1  2x2(3x2)  2x2  2x2(3x2)
Sze12 || sz P
Forgd kések szama 3x1 3x2 (5x2) 3x2 3x2 (5%2)
Vagokamra 500x600  500x800  500x900  500x1100
Max. Teljesitmény (kg/6) 800 1100 1200 1500
Zajszint dB(A) 105~110
SZ;IA Rosta D12mm/047"
3 mm 2850 2980 2850 2980
=
in B Mag ol 1100 1173 1122 1173
0
£ Mag.1 —mm 2115 2170 2115 2170
o - coll 833 85.1 833 85.1
a ‘| 9 Mag.2 —mm 620
ag.
B s 9 coll 24.4
mm 3100
Mag.3
= Y = 3 ol 122
R vog 4 —1 =
DS+300kg alapanyag téroléval Vezérl6 szekrény &
mm 700
Mag.5
. el BT 276
S _ ,
e Mag.6—mM 1260 1260
coll - 496 - 49.6
mm 1630
& Mag.7— ol 64.2
Mag.8 mm 394
, coll 155
Il Mag.9 mm 1077
coll 424
-~
! | 5 agie DT 1120
. & coll 441
Mély.2 = Mag 1% mm 3480
Oldalsé etetd nyilassal Szallitdszalaggal coll Ly
Mél mm 2000
Y ol 78.7
Meély.1 mm 1740
coll 68.5
, mm 5470
M 2154
Mély 3—mm - 690 - 690
Yl - 27.2 - 272
yel] MM 2300 1740 2600 2040
coll 68.5 0.3
Szél2 — 0 2050
coll 107.5
el M 600 300 900 1100
Alapanvag taroléval ZeLS T 236 315 354 233
DS apanyag taroléva o T - =00 = =00
) S Tl : 276 5 276
szél.3 a5 MM 215x215
: coll 8.5x8.5
3 Tomeg kg 3600 3280 3690 3820
S font 7920 7,231 8118 8422
=

Megj.. 1) Az SKD11 a japan JIS szabvany szerinti acélmindség
2) A gép max. kapacitasa fligg a rosta lyukatméréjétél és az
alapanyag Osszetételétdl.
3) A zajszint anyagtdl és motortipustdl fliggéen valtozik.
4) A zajszintet a géptdl 1 méteres és a talajtol 1,6 méteres tavolsagban
mértik.
5) Annak elkeriilése érdekében, hogy a mlanyag a késekhez
tapadjon, minden anyagot normal hémérsékleten kell daralni.
6) Aramellatas : 30, 230/400/460/575VAC, 50/60Hz.

Magasitott adagolé garattal
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Vazlatrajz (SG-70)
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DS+500kg alapanyag taroloval Oldalso eteté nyilassal Széllitészalaggal

Szél.3

Mag.10

DS Alapanyag taroléval Magasitott adagold garattal
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B Mdszaki adatok(SG-70)

Modell SG-7090 SG-70120

Motor Teljesitmény (kW, 50Hz) 75 90
Fordulatszam (f/p, 50Hz) 525 525
Daralék elszivd (kW, 50Hz) 7.5 7.5
Garatnyitd Motor Teljesitmény (KW, 50Hz) 1.5 1.5
Kések anyaga SKD11 SKD11
All6 kések szama (Opcio) 2x2 (3x2) 2x2 (3x2)
Forgd kések szama (Opcid) 3x2 (5%x2) 3x2 (5%2)
L, mm 700 x 900 700 x 1200
Vagokamra
coll 27.6 x 354 27.6 x 47.2
o/
Max. Teljesitmény g/6 - 1300 1800
font/6 2866 3968
Zajszint dB(A) 115 115
mm 3950 3950
ME (s coll 1555 155.5
mm 2815 2815
Mag L (mm) coll 1108 110.8
mm 840 840
Mag.2 (mm) coll 33 33
mm 3100 3100
Moo coll 122 122
N mm 1625 1625
ag-4 (mm) coll 64 64
mm 1370 1370
MEG:S (i coll 539 539
W mm 1770 1770
S ) coll 69.7 69.7
Mag.7 (mm) mm 1419 1419
7 (mm
- coll 559 559
mm 846 846
Mag.8 (mm)
coll 33.3 33.3
§ .y mm 1077 1077
\% ag.9 (mm) coll 424 424
= mm 1340 1340
Mag.10 (mm) coll 52.8 52.8
mm 4450 4450
Mag.11 (mm)
coll 175.2 175.2
) mm 2000 2300
S ) inch 78.7 906
$261.2 (mm) HliL 2 2
coll 107.5 107.5
. mm 900 1200
Szél.3 (mm)
coll 354 47.2
mm
Szél.4 (mm) 1000 1000
coll 39.3 39.3
52615 (mm) mm 350x350 350x350
coll 13.8x13.8 13.8x13.8
D () mm 2630 2630
coll 103.5 103.5
Mély.1 (mm) mm 2200 2200
coll 86.6 86.6
Mély.2 (mm) mm 6840 6840
coll 269.3 269.3
. mm 600 600
Mély.3 (mm) coll 236 23.6
k 4
e (o) g 500 5000
font 9,921 11,023
Megj.: 1) Az SKD11 a japan JIS szabvany szerinti acélmindség.
2) A gép max. kapacitasa fligg a rosta lyukatmeérojétdl és az alapanyag Gsszetételétol.
3) A zajszint anyagtol és motortipustdl fliggden valtozik.
4) A zajszintet a géptdl 1 méteres és a talajtdl 1,6 méteres tavolsagban mértiik.
5) Annak elkertilése érdekében, hogy a mlianyag a késekhez tapadjon, minden anyagot normal hémérsékleten kell
daralni.

6) Aramellatas: 30, 230/400/460/575VAC, 50/60Hz.
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Extrémplast Bt.

Cim: 8095, Pakozd, HRSZ: O67/28
Tel: +36 70 327 0746

Email: iInfo@extremplast.hu

SHINI




