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» Shini Granulator (Shini Darald)

Jellemzdk

® Finom kidolgozasu vagdkamra, tengely és kések

Az SG-23 sorozat eltolt késes megoldast hasznal, amely decentral-
izalja (szétosztja) a terhelést a daralas soran, igy novelve a hatéko-
nysagot. A tengelyt Ugy tervezték, hogy a késeket gyorsan lehes-
sen cserélni, utanallitas nélkal.

Az SG-30 és SG-36 sorozat egybe késes megoldast hasznal. Noveli
a hatékonysagot és csokkenti az energiafogyasztast.

Eltolt Kés (SG-23) Ferde Kés (SG-30&SG-36)

® Automata daralék elszivo

A gép automata daralék elszivod
berendezéssel rendelkezik,
amely leegyszerUsiti a daralék
tartaly Uritéset; a daralékot egy
elszivo szaéllitja, amely eldsegiti a
légaramlast és bizonyos mérték-
ben biztositja a vagokamra
léghdtését. igy a vagdkamra
hémérséklete csdkkenthetd.

SG-3060

@ Hangszigetelt

A gép belsé fala hangszigetelt.
Azokban az alkatrészekben,
amelyek zajt okoznak, hangel-
nyeld szivacs talalhatd, amely
csokkenti a daralasi folyamat
soran keltett zajokat.

® Nagy teljesitmény( motor

IE3 nagy hatasfokd motorral
szerelt, amely stabil teljesit-
ményt, biztonsagos mikodést
garantal, és alacsonyabb
energiafogyasztast biztosit.
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® Vagokamra hités ® Tobbszords vezérlésvédelem

A vezérl6aramkor megfelel a CE
szabvanynak, és tobbféle védelemmel
rendelkezik, beleértve a motor
tulterhelés elleni védelmét, rovidzarlat
elleni védelmet, és a fazissorrend hiba
észlelését, ezzel garantalva a gép
biztonsagos mikddését.

Az SG-30/36 esetében a vagdkamra hatso lapjan talalhato
hitéviz-berendezés hatékonyan h(ti le a vagdkamrat, és megakadaly-

ozza az anyagok megolvadasat.

® Kés bedllito sablon
Kés beadllité sablonnal is rendelkezik, mely

lehetdvé teszi a kések gyors és . "~ 4 .
koltséghatékony cseréjét. $

B Alkalmazas

Az SG-23/30/36 sorozat hangszigetelt kbzponti daraloi alkalmasak a froccsontd, fuvéd- vagy extrudald sorokbdl
szarmazo hulladékok vagy mlanyag gyartasbol keletkezett selejtek kdzpontositott Ujrahasznositasara. A gépek
optimalizalt szerkezetlek, egyszer( kezelni és gyorsan lehet késeket cserélni. Az eltolt kések kdnnyen megragadjak
és apritjak az anyagokat. Ez a kialakitas hatékonyabba teszi a gép mikodését, és minimalisra csokkenti az ener-
giapazarlast.

B Valaszthato kiegészitok

"Teletartaly” érzékel6 Adagologarat
és riaszto magnessel

A mégneses
adagologarat a
fémhulladékok és
az anyagban lévé

Ez az eszkoz segithet az operator
nélklli mikodés megvalositasaban.
Amikor a daralékszint eléri a
Szintérzékeld \ szintérzékel6 motor pozicidjat, a

Vészjelz6 lampa

daralé lekapcsol, erre hangjelzéssel fél‘? szenny-
figyelmezteti a felhasznalét. Az ez6dések
alabbi modelleknél alkamazhat: eltévqlitéséra
SG-23/30/36/43/50/70. szolgal.

Modellkod: "FAD" Modellkod: "FHM".

Szintérzékelé motor
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Egyedi rostak
SG-23/30 széria esetén: ®4, ©6, d Porlevalaszto (DS)
10,12(mm).

SG-36 szériaesetén: $8, d12, d14, d
17, ®25 (mm).

Modellkéd "SS + rosta furatat-
mérd", pl.. @6mm, "SS06".

A darélasi folyamat soran keletkezett por
eltavolitasara szolgal.

Cyclone “ -

Air . - ‘
Adagoldgarat szallitdszalaghoz

Dust /
A nagy daraldk “etetése” megle- !
hetésen nehéz feladat. Altalaban ' Granule

alacsonyabb helyre telepitik, vagy
az adagolashoz platformot DS-23/30
épitenek.

A Shini kifejezetten Ugy tervezte a
széllitdszalagot, hogy kénnyen
eljuttassa az anyagot az SG-36
sorozat daraléinak vagdkamrajaba.
Modellkéd: "BCF".

Ciklon

Levego 7

Daralék /

Oldalsé etetd nyilas DS-36/43/50/70

A hagyomanyos daralék garat

kialaki,tésa,miatt, nem al!(almasak A porlevalaszté képes levalasztani a port a daralékbdl, igy

hoss;u, szalas a,“}’a,go" €s , az azonnal Ujrahasznosithatd. A port egy szlrézsakban

profilrudak daralasara. Az oldals6 P B . i
gydjti, igy a munkakornyezet tiszta marad. Ez az eszkdz

etetd nyilas ezt a problémat s L1 o f1gse s
hivatott megoldani. Az SG-36 biztositja az dal:alek teljes kihasznalasat, igy elkeriilhetd
az anyagpazarlas.

szérianal valaszthato kiegészité.
Modellkod: "SF".

® A lvegszalas anyag daralasa opcionalis. Hasznaljon fellletkeményitd kezelést az anyaggal érintkezé alkatrészen.
A kések anyaga V-4E és S50C. Modellkod: "F";

® A megndvelt teljesitményl elszivl, mely lehetévé teszi az anyag nagyobb tavolsagra torténd széllitdsat. Modellkod:
. IIECII .
Rozsdamentes acélbdl késziiét garat, feddlemez és daralék gyujté. Modellkod: "R ™.
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B Vazlatrajz

SG-36 MUszaki adatok

Motor Teljesitmény (kW, 50Hz) 185 30
Fordulatszam (f/pp, 50H2) 540 540
Daralék elszivd (KW, 50Hz) 11 15
Kések anyaga SKD11 SKD11
All6 kések szama 2x1 2x2
" Forgo kések szama 3x2 3x2
()]
© mm
= Véagokamra 36004800 2600 HEH
coll 14.2 x 19.7 14.2 x 19.7
/s
Max. teljesitmény 9o 2 £00
font/6 1367 1764
Zajszint dB(A) 100~105 100~105
- Sz8L1 Rosta ®10mm D10mm
Novelt teljesitmény
$G-23/30 darslék elzivé (o) °(L5) °(22)
mm 2710~3155 2710~3155
Mag.
coll 106.7~124.2 106.7~124.2
mm 1520 1520
Mag.1
coll 59.8 59.8
mm 360 360
Mag.2
coll 14 14
mm 1980 1980
Mag.3
coll 78 78
mm 1240~1690 1240~1690
Mag 4 coll 48.8~66.5 48.8~66.5
mm 2100 2100
Mag.5 coll 82.7 82.7
mm 780 780
| coll 307 30.7
[J]
§ ’ mm 1930 2180
S  Széll
coll 76 85.8
mm 1900~2310 1900~2310
Szél.2
coll 74.8~90.9 74.8~90.9
— 5 mm 500 750
A Szél.3
2 coll 19.7 29.5
, mm 160x160 160x160
Szél.4
coll 6.3x6.3 6.3x6.3
, mm 1720 1720
Mély.
coll 67.7 67.7
SG-36 Mély. mm 1250 1250
Mély.1
coll 492 49.2
iy 4220 4220
Mély.2
coll 166.1 166.1
kg 1480 1730
Témeg
font 3262 3814

Mag.6

- Mély.2

SG-36 széllitészalaggal

Megj.: 1) " o "jelentése: valaszthato kiegészitd.
2) Az SKD11 a japan JIS szabvany szerinti acélminéség.
3) A gép max. kapacitasa fligg a rosta lyukatmérgjétol és az
alapanyag 6sszetételétol.
4) A zajszint anyagtél és motortipustdl fliggéen valtozik.
5) Annak elkertilése érdekében, hogy a mianyag a késekhez
tapadjon, minden anyagot normal hémérsékleten kell daralni.
6) Aramellats : 3, 230/400/460/575VAC, 50/60Hz.
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B SG-23/30 MUszaki Adatok

SG-2324 SG-2336 SG-2348 SG-3048 SG-3060

Motor Teljesitmény (kW, 50Hz)

Fordulatszam (f/p, 50Hz) 415 415 415 415 415
Daralék elszivo (kW, 50Hz) 0.55 0.55 0.55 0.55 0.55
Kések anyaga SkD11 SKD11 SKD11 SKD11 SKD11
Kések tipusa Eltolt Eltolt Eltolt Egybe Egybe
Allé kések szama 2x1 2x1 2x1 2x1 2x1
Forgé kések szama 3x2 3x3 3x4 3x1 3x1
mm 230 x 240 230 x 360 230 x 480 300 x 480 300 x 600
Vagokamra
coll 9.0 x 9.5 9.0 x 14.2 9.0 x 18.9 9.0 x 18.9 11.8 x 236
. kg/o 90 120 150 185 220
Max. Teljesitmény
font/6 198 265 331 408 485
Zajszint dB(A) 90~95 90~95 90~95 90~95 90~95
Rosta d8mMm D8mMm d8mm D8mMm D8mm
mm 2210 2210 2210 2210 2210
Mag. (mm)
coll 87 87 87 87 87
mm 1175 1175 1175 1212 1212
Mag.1 (mm)
coll 46.3 46.3 46.3 47.8 47.8
mm 230 230 230 300 300
Mag.2 (mm)
coll 9.1 9.1 9.1 11.8 11.8
mm 1503 1503 1503 1632 1632
Mag.3 (mm)
coll 59.2 59.2 59.2 64.3 64.3
mm 864 864 864 864 864
Mag.4 (mm)
X coll 34 34 34 34 34
©
@ mm 1523 1643 1763 1767 1886
= Szél. (mm)
coll 60 64.7 69.4 69.6 74.3
mm 968 1088 1208 1210 1330
Szél.1 (mm)
coll 38.1 42.8 47.6 47.6 524
mm 240 360 480 480 600
Szél.3 (mm)
coll 9.5 141 18.9 189 23.6
mm 1243 1243 1243 1386 1386
Mély. (mm)
coll 48.9 48.9 48.9 54.6 54.6
mm 903 903 903 1007 1007
Mély.1(mm)
coll 35.6 35.6 35.6 39.6 39.6
kg 470 520 600 700 780
Témeg
font 1036 1146 1323 1543 1719
Megj.: 1) Az SKD11 a japéan JIS szabvény szerinti acélmindség. Fenntartjuk a jogot a m(iszaki adatok el6zetes
2) A gép max. kapacitasa fligg a rosta lyukatméroéjétdl és az alapanyag Osszetételétdl. értesités nélkili megvaltoztatasara.

3) A zajszint anyagtol és motortipustol figgéen valtozik.

4) Annak elkerilése érdekében, hogy a mlanyag a késekhez tapadjon, minden anyagot
normal hémérsékleten kell daraini.

5) Aramellatas : 30, 230/400/460/575VAC, 50/60Hz.
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