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Extremplast Bt.

Kéttengelyes
Shredder

M Széria

Az alacsony fordulatszam és a nagy nyomaték
minimalizalja a zaj és energiafogyasztast - mikozben
nagy teljesitményt ér el. Az M széria a gépei
kifejezetten alkalmasak a terjedelmes anyagok
méretének csokkentésére, amelyek szennyezédést,
példaul fémeket vagy koveket is tartalmazhatnak.

X Széria

Az X széria shredderei extrém magas nyomatékkal
rendelkeznek, mely magas kihozatali teljesitménnyel
parosul. Elsésorban nagy térfogatt és nagy
szilardsagu anyagok apritasara hasznaljak, és a
szennyez6dések sem okoznak neki problémat. A
moduldris “osztott kamras” kialakitas kivald
hozzaférést biztosit a legfontosabb alkatrészekhez,
igy csokkentve a karbantartasi id6t és a szerviz-
koltséget.

Forgo Rosta

A forgé rostéval konny( kontrolldlni a daralék
méretét. A forgo rosta a vagdkamra koré van
elhelyzve, lassan forog, igy a nagyobb frakciokakat
visszajuttatja a garatba Ujra apritdsra. Ez a folyamat
addig ismétlédik, mig a daralék ki nem hullik a
rostan.

Kés Konfiguracio & Szélesség

Alapanyag tipustol fliggéen vélaszthatd a kések
profilja és szélessége. A kimeneti frakcidk
szélessége a kések vastagsagaval szabaly-
ozhatd. A shredder optimalis teljesitményének
biztositdsa érdekében ajanlatos a kések
konfigurécidjanak és szélességének gondos
megvélasztasa.

Tagolt Kések

A tagolt (szegmentalt) kialakitas jelentésen
csokkenti a kések csereidejét és a koltségeket.
Kétféle tipusa létezik kampds és anéluli. Az
elkopott kések gyorsan és egyszertien
cserélhetdk a rogzitd csavarok eltavolitasaval. A
késtart6 tengelyeket nem kell eltdvolitani
késcsere esetén, ez csokkenti a karbantartas és
allasidat.
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Kampds Kialakitds Hidraulikus Nyomolap

Ez a kialakitas a feldolgozandé alapanyag jellege A hidraulikus nyomélap az apritando anyagot

szerint valaszthatd. A kimeneti frakciok hossza a a kések kozé, vagyis az apritasi zonaba

kampok szamaval szabalyozhato. Tapasztalatok nyomja. Ez nagyban hozzajarul az apritas

hatékonysagahoz és a kimeneti teljesitmény
fokozasahoz. A moduldris felépités egyszerd
hozzaférést biztosit a karbantartasi mveletek
soran, igy azokat egyszertien és gyorsan végre
lehet hajtani.

alapjan a kések profiljanak és mennyiségének
megvalasztasa kulcsfontossagu.

Bordas Tengely

A hatszdgletl tengelyeket sokan még mindig
hatékony kialakitasnak tartjak, annak ellenére, hogy a
kések gyakran meglazulnak, gyorsabban kopnak, és igy
karbantartasi problémakat okoznak. Sok felhasznalo,
mégis elényben részesiti ezt a megoldast.

A GENOX megoldotta a fellazul6 kések okozta
problémakat a bordas tengely kialakitassal. Ezzel a
megolddssal biztonsdgosan lehet rogziteni a késeket
és a tavtartokat a tengelyhez. Ez kikliszoboli a kések
elmozduldsat és meghosszabbitja a tengely élettar-
tamat.

Kéttengelyes Shredder /X /M /W Széria




Extremplast Bt. Kéttengelyes Shredder / X/ M /W Széria

Modell M400 M800 M1200
Méret (H x Sz x M) (mm) 1600 x 1225 x 1850 2710x 1270 x 1850 3580 x 1965 x 2200
Garat Méret (H x M) (mm) 400 x 480 800 x 480 1200 x 725
Uritési Magassag (mm) 600 640 875
Forgorész Atméré (mm) ® 276 » 276 ® 430
Fordulatszam (f/p) 13/7.7 14 15
Kések Szédma (db) 10+10 20+20 15+15
Kések Széles--sége (mm) 20 20 40
Motor Teljesitmény (kW) 7.5 7.5+7.5 22422
Garat Urtartalom (L) 550 750 1360
Tomeg (kg) Kozel 1470 Kozel 2300 Kozel 5120

X Széria

Modell X1500 X1600 X1800 X2000 X2200

Méret (H x Sz x M) (mm) 6350 x 2600 x 4000 5150 x 2210 x 2600 7000 x 3050 x 4000 7000 x 3400 x 4000 7000 x 3700 x 4000
Garat Méret (H x M) (mm) 1500 x 1440 1600 x 880 1800 x 1440 2000 x 1440 2200 x 1440
Uritési Magassag (mm) 1550 970 1550 1400 1400
Vagokor (mm) ® 750 515 ® 750 O 750 ® 750
Fordulatszam (f/p) 5.4-12 5.4-15 54-12 5.5-10 5.5-10

Kések Szama (db) 30 (50mm)/20 (75mm) 32 24 (75mm)/18 (100mm) 26 (75mm)/20 (100mm) 29 (75mm)/22(100mm)
Kések Szélessége (mm) 50/75 50 75/100 75/100 75/100

Motor Teljesitmény (kW) 55+55 45+45 75475 110+110 132+132

Garat Urtartalom (L) 3600 2000 4000 4200 4400

Tomeg (kg) Kozel 27700 Kozel 11400 Kozel 32450 Kozel 43750 Kozel 53500

Hordok Merevlemez



Extremplast Bt. Kéttengelyes Shredder / X/ M /W Széria

Iker Tengely

lker Tengelyes Shredder
W Széria

A tengely és a vdagokamra egyediilallo kialakitaséval a forgokések és az dllokések toképetesen

B Az iker tengelyes kialakitas noveli az apritasi
hatékonysagat;

B V-késes tengely kialakitds —
[épcsézetes forgdkés poziciondlas;

B Hokezelt forgokések —
DC53 acél (eddzett) négy él elkopasa esetén
cserélendd;

B Hosszu élettartam, allithato allé kések —
kések kozotti tavolsag fenntarthato;

m Kopasallé —
Volfram felllet kezelés;

apritjak az alapanyagot. igy nem csak egységes méret( daralékot kapunk, hanem a porképzédés
is nagy mértékben csokken. Ez hozzajarul a kések és a rosta élettartamanak néveléséhez. A
tengelyek felliletén egy érdes, kopasallé heggesztési réteg talalhato, mely kitolja a csereperié-
dust.

Modell W1000 W1200
Méret (H x Sz x M) (mm) 3500 x 1550 x 2560 4365 x 2150 x 3000
Garat Méret (H x M) (mm) 1660 x 1535 1850 x 1740
Uritési Magassag (mm) 1150 1150

PE Fdllia (98%) Zsak J
Forgérész Atmérd (mm) » 386 ®471
Fordulatszam (f/p) 83 82
Rosta Furat (mm) 60 60
Forgé Kések Szama (db) 114 138
All6 Kések Szama (db) 4 6
Motor Teljesitmény (kW) 110 180

Tomeg (kg) 5950 12500



