H sorozAT

Flakonfuvo gép

FULL SHINE

100 pontos olvadék
tomlg falvastagsag
szabalyozo

(opcid)

Zardegységek szama
1-t6l 2-ig terjedhet

10" Fuji szines LCD
érint6 képernyd

= | Extrizios fejek szama
1-tdl 4-ig terjedhet

0.2 — 10 L Grméretli
kulonféle mianyag i
flakonok gyartasara

l MinGségi Yuken
markaju japan
hidraulika szivatty(.
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H sorozaT =
k) EXTREMPLAST

FULL SHINE

FULL SHINE Extruzids flakonflvo gépek — ,,H” tipus csalad egy zardegységgel

A Full Shine (Tajvan) “H"Széria flakonfuvd gépek alkalmasak 0.2 —10 L Grméretd kilonféle mianyag flakonok
gyartasara. Alapanyag lehet PE, PP, PVC, PET-G, PC. A “H"bet( a tipus jelolésben a szerszam vizszintes (horizontalis,
mar nem ferdepalyds) mozgasara utal. A gép egy vagy két szerszam felfogd egységgel rendelkezik (egy- vagy
kétoldalra dolgozd). Extrizids fejek szama 1-t0l 4-ig terjedhet. Egy cikluson beliil igy 1 vagy 4 termék késziil, igy a
termelékenysége kivald. Létezik ko-extruzios valtozatban is, ahol a rétegek szama maximum 6 lehet.

Példaul olajos flakon, vegyi- és kozmetikai flakonok, folyadék tartalyok (autokban szélvédd mosé vagy kiegyenlitd
tartaly), kisebb jatékok gyartasara hasznalhatod. Ezek a gépek folyamatos extrizios fejjel és 100 pontos olvadék tomlo
falvastagsag szabalyozdval (opcid) vannak felszerelve. Teljesen megfelelnek az eurdpai biztonsagi szabvanynak, CE
jeloléssel rendelkeznek. Magyarorszagon 2001 dta forgalmazzuk.
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H sorozAT

k) EXTREMPLAST

FULL SHINE

Alapanyag PP/PE

Csiga atméro mm 40 55

CsigaL/D L/D 24/1 24/ 1 24/1 24/ 1 24/ 1
Csiga fordulatszam f/perc 20-66 15-61 15-60 15-60 15-60
Csiga meghajtd inverter motor kW 4.2 3.9 73 11.5 22
Hidraulika szivattyu motor kW 4.2 5.5 75 7.5 11.5
Levegonyomas kg/cm? 4-6 4-6 4-6 5-7 5-7
Zaroero tonna 2.8 3.9 4.4 6.9 11.7
Olaj tartaly trtartalom liter 145 210 230 300 450
Fiit6 zonak szama db 4 4 4 5 5
Fiitési teljesitmény kW 7 9.5 125 16.8 18
Teljes energia felvétel kW 15 21 28 36 48
Extruder teljesitmény kg/dra 26 32 42 65 65
Szaraz ciklus oranként cikl./6ra 1285 1030 880 720 650
Termék iirtartalom cm? 15 - 400 60 -1000 150-2500 500 - 5000 1L-10L
Termék tomeg g 5-40 10-100 20-170 40 - 280 80-500
Min./Max. termék atméré mm 10-75 20 -100 30-140 50 - 200 80-260
Fej nyilas atméro mm 50 56 80 150 200
Felfogo lap tavolsag mm 20 - 230 50 - 320 50-410 140-540 160-670
Min-max szerszam magassag mm 100-210 120-290 140-330 160-340 200-450
Szerszam max. szélesség mm 200 280 306 350 690
Netto tomeg kg 2200 2700 3200 4100 7500
Gép méretek m 2.3x1.7x2.2 3.2x1.9x2.1 2.9x1.9x2.45 3.1 x2.0x2.3 3.4x2.2x2.6
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FULL SHINE

Alapanyag PE/PP

Csiga atméro mm 45 55 65

CsigaL/D L/D 24/ 1 24/1 24/1 24/1 24/ 1
Csiga fordulatszam f/perc 20-66 15-61 15-60 15-60 15-60
Csiga meghajté motor kW 4.2 5.5 PiTs 11.5 20
Hidraulika szivattyu motor kw 4.2 5.5 7.7 7.7 11.5
Levegényomas kg/cm? 4-6 4-6 4-6 5-7 5-7
Zarderd tonna 2.8 3.9 4.4 6.9 11.7
Olaj tartaly drtartalom liter 145 210 60 80 120
Fiit6 zénak szama db 6 6 6 ¥ 7
Fiitési teljesitmény kW 4.9 10.2 13.6 17.5 19
Teljes energia felvétel kW 15.5 22 29 3z 49
Extruder teljesitmény kg/ora 26 32 42 65 65
Szaraz ciklus éranként cikl./6ra 1285 1028 880 720 650
Termék iirtartalom cm? 15-200 40 - 500 100-1250 280-2500 500-2500
Termék tomeg g 4-25 5-40 10-65 20-140 30-160
Min./Max. atméro termeék mm 10-65 20-70 30 -85 40-100 40-130
Fej nyilas atméré mm 37 42 50 75 80
Fejek tengely tavolsaga mm 85 100 120 140 160
Felfogo lap tavolsag mm 50 - 230 50 - 320 50-410 140-540 160-670
Min-max szerszam magassag mm 100-210 120 - 290 140-330 160-340 200-450
Szerszam max. szélessége mm 200 280 306 350 690
Netté tomeg kg 2200 4000 3900 4100 7500
Gép méretek m 2.3x1.7x2.2  2.7x2.3x2.3  2.9x1.9x2.35 3.1x2.0x2.3  3.4x2.2x2.6
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H sorozAT

Tripla fej, egy zaréegység FS-40HTS mmm

Alapanyag

Csiga atmérd
Csiga L/D

Csiga fordulatszam

Csiga meghajto inverter motor

Hidraulika szivattyd motor
Levegonyomas

Zardero

Olaj tartaly lrtartalom
Flitd z6nak szama

Fiitési teljesitmény

Teljes energia felvétel
Extruder teljesitmény
Szaraz ciklus éranként
Termék iirtartalom
Termék tomeg

Min./Max. atméro termék
Fej nyilas atméré

Fejek tengely tavolsaga
Felfogo lap tavolsag

Min-max szerszam magassag

Szerszam max. szélessége
Nettd tomeg
Gép méretek

8095 Pakozd, M7 Ipari Park

k) EXTREMPLAST

mm
L/D
f/perc
kW
kW
kg/cm?
tonna
liter
db
kW
kW
kg/dra
cikl./ora
cm?

g
mm
mm
mm
mm
mm

06-70-3270744

40

20-66
4.2
4.2

2.8
145
8
8.5
17
26
1250
10-125
3-5
1045
30
#3473
50 - 230
100-210
250
2500

2.3x1.8x2.2

FULL SHINE

PE/PP
45 55 65
24/1
15-61 15 - 60
5.5 7.5 11.5
5.5 7.5
4-6 5-7
3.9 4.4 6.9
210 230 300
8 8 9
12 15 19.3
24 31 39
32 42 65
1000 850 720
20 - 325 40 - 825 100 - 1650
5-20 10-35 10-90
20 - 55 30 - 65 30-80
37 40 65
85 + 85 100+100 120+120
50 - 320 50-410 140-540
120-290 140-330 160-340
290 320 360
3000 3300 4100
2.6x1.95x2.3  2.9x2.05x2.5  3.1x2.2x2.35
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kvg g k) EXTREMPULAST
FULL SHINE

Alapanyag

Csiga atméro mm
CsigaL/D L/D
Csiga fordulatszam f/perc
Csiga meghajté motor kW
Hidraulika szivattyi motor kW
LevegGnyomas kg/cm?
Zarderd tonna
Olaj tartaly Grtartalom liter
Fiitd zonak szama db
Fiitési teljesitmény kW
Teljes energia felvétel kW
Extruder teljesitmény kg/ora
Szaraz ciklus oranként cikl./ora
Termék drtartalom cm?
Termék tomeg g
Min./Max. atmérd termék mm
Fej nyilas atméré mm
Fejek tengely tavolsaga mm
Felfogd lap tavolsag mm
Min-max szerszam magassag mm
Szerszam max. szélessége mm
Netté tomeg kg
Gép méretek m

8095 Pakozd, M7 Ipari Park

06-70-3270744

55

15-60
7.5
/7.5

6.9
230
10
16.5
23
36
750
30-300
33
10-45
30
/5+75
50 - 230
100-210
250
2500

2.3x1.8x2.2

PE/PP
65 75
24/1
15-58
122 21
10
4-6
9.3 11.7
300 450
11 11
20.8 21.5
40 51.5
48 60
750 650
45-450 300-1000
5-20 10-35
20 - 55 30 - 65
37 40
85 + 85 100+100
50 - 320 50-410
120-290 140-330
290 320
3000 3300

info@extremplast.hu

15-58

12

90

30

=7
13
950
11
25
67
80
650
500-2000
10-90
30-80
65
120+120
140-540
160-340
360
4100

2.6x1.95x2.3 2.9x2.05x2.5 3.1x2.2x2.35
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FULL SHINE

Eay fe], Egy zérbegy=éa BECEN BN Rl Hatah

Alapanyag

Csiga atméré mm 40 45 55 65
CsigaL/D L/D 24/1

Csiga n sebesség 1/perc 20 - 66 20-61 20 - 60 20 - 58
Csiga meghajto elektromotor kW 5.9 11.1 14.8 18.5
Hidraulika szivattyd motor kW =W 5.55 7.4

Siiritett levego6fogyasztas kw 2.22

Levegonyomas kg/cm? 4-6

Zardero tonna 21 2.9 34 5.7
Olaj tartaly drtartalom liter 143 208 227 302
Fiité zénak szama db 4 5
Fiitési teljesitmény kw 6.3 8.8 10.5 14.3
Teljes energia felvétel kW 16 26 33 405
Extruder teljesitmény kg/o 17 27 40 50
Szaraz ciklus orankeént cikl./o 1285 1030 880 720
Termék lirtartalom cm? 15 - 400 200-1000 500 - 2000 1000 - 4000
Termék tomeg g 5-40 10-65 25-110 40 - 200
Min./Max. atméro termeék mm 10-75 20-100 30-140 50 - 200
Fej nyilas atméré mm 50 60 80 120
Felfogo lap tavolsag mm 50 - 230 50 - 320 50-410 140-540
Min-max szerszam magassag mm 100-210 120-290 140-330 160-340
Netto tomeg kg 2200 2700 3200 4100
Brutté tomeg kg 2800 3200 3900 4900
Gép méretek m 2.3x1.7x2.2 2.6x1.85x2.3 2.9x1.9x2.45 3.1x2.0x2.5
Szallitaskor ketrec méret m 2.75%x1.9x2.25 | 2.85x2.15x2.4 | 3.2x2.15x2.35 3.2x2.3x2.3
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H sorozAaT

Dupla Fej, Egy zaroegység

Alapanyag

Csiga atméro

Csiga L/D

Csiga sebesség

Csiga meghajto elektromotor
Hidraulika szivattyd motor
Siiritett levegéfogyasztas
Levegonyomas

Zardero

Olaj tartaly drtartalom
Fiito zonak szama

Fiitési teljesitmény

Teljes energia felvétel
Extruder teljesitmény
Szaraz ciklus orankeént
Termék trtartalom

Termék témeg

Min./Max. atmero termeék
Fej nyilas atmero

Fej kézépvonal tavolsag
Felfogo lap tavolsag
Min-max szerszam magassag
Netto témeg

Brutto tomeg

Geép meéretek

Szallitaskor ketrec méret

8095 Pakozd, M7 Ipari Park

mm 40
L/D
1/perc 20 - 66
kW 7.4
kW 3.7
kW
kg/cm?
tonna 2.1
liter 143
db
kW 6.8
kW 18.5
kg/odra 19
cikl./ora 1285
cm?3 15-160
g 4-20
mm 10-65
mm 37
mm 85
mm 50 - 230
mm 100-210
kg 2200
kg 2800
m 2.3x1.7x2.2
m 2.75x1.9x2.25

06-70-3270744

PVC
45 55
24/1
20-61 20-60
11,1 14.8
10.13
2.22
4-6
2.9 34
208 227
6
9.2 10.9
26.5 33
27 40
1030 880
60 - 400 200 - 900
5-30 10-50
20 - 65 30 - 80
40 50
100 120
50 - 320 50-410
120-290 140-330
2700 3200
3200 3900
2.6x1.85x2.3 2.9x1:9%2.:45

2.85x2.15x2.4

info@extremplast.hu

3. 002 - 15%2. 35

7.4

FULL SHINE

65

20-58
18.5

bl
302
F
15.2
42
50
/700
400 -1800
20-75
1) =94
65
140
140 - 540
160 - 340
4100
4900
3.1 %2.0%2.5
3. 2%2-3%2 -3
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FS - 305S FS - 405S FS - 5055

FULL SHINE

Egy fej, Egy zaroegység

Alapanyag PET-G

Csiga atméro mm 40 45 55
Csiga L/D L/D 24/1

Csiga sebesség 1/perc 20-66 20-61 20-60
Csiga meghajto elektromotor kw 7.4 11.1 14.8
Hidraulika szivattyd motor kW 3.7 5.55 7.4
Siiritett levegofogyasztas kw 222

Levegbnyomas kg/cm? 4-6

Zaréerd tonna 2:1 2.9 3.4
Olaj tartaly Grtartalom liter 143 208 227
Fiitdo zonak szama db 4

Fiitési teljesitmény kw 6.3 8.8 10.5
Teljes energia felvétel kw 16 26 33
Extruder teljesitmény kg/dra 19 27 40
Szaraz ciklus orankeént cikl./ora 1285 1030 880
Termék iirtartalom cm? 15 - 300 200 - 900 300 -1800
Termék témeg g 5-40 10-65 20-110
Min./Max. atméro termék mm 10-65 20-90 30-120
Fej nyilas atméré mm 50 60 80
Felfogo lap tavolsag mm 50 -230 50 - 320 50-410
Min-max szerszam magassag mm 100-210 120 -290 140 - 330
Netté tomeg kg 2300 2700 3300
Brutté tomeg kg 2800 3200 4000
Gép méretek m 2.3x1.7x2.2  2.6x1.85x2.3  2.9x1.9x2.45
Szallitaskor ketrec méret m 2.75x1.9%2.25 | 2.85x2:15%2.4 | 3.2x2.15x2.35
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H Sorozat ka_)exbr'ém Hlast

Flakonfuvd gép

FULL SHINE

mmm

Alapanyag

Csiga atméro mm 45

Csiga L/D L/D 26/1

Csiga sebesség 1/perc 22-66 20-61 20

Csiga meghajté elektromotor kW 7.4 11.1 14.8

Hidraulika szivattya motor kW 3.7 5.55 74

Siiritett levegofogyasztas kW Z2 23

Levegényomas kg/cm? 4-6

Zardéerd tonna 2.1 2.9 3.4

Olaj tartaly iirtartalom liter 143 208 227

Flitdo zonak szama db 4

Fiitési teljesitmény kw 8.8 9.3 11

Teljes energia felvétel kw 18 26 33.5

Extruder teljesitmény kg/ora 14 20 33

Szaraz ciklus oranként cikl./ora 1285 1030 880

Termék lirtartalom cm? 15-300 200 - 900 300 -1800

Termék tomeg g 5-40 10-65 20 -170

Min./Max. atmeéro termeék mm 10-65 20-90 30-120

Fej nyilas atméré mm 50 60 80

Felfogo lap tavolsag mm 50 -230 50 - 320 50-410

Min-max szerszam magassag mm 100-210 120 -290 140 - 330

Netto tomeg kg 2300 2700 3300

Brutté tomeg kg 2800 3200 4000

Gép méretek m 2.4x1.7x2.2 2.7%1.85x2.3 3.0x1.9x2.45

Szallitaskor ketrec méret m 2.85x1.9x2.25  2.95x2.15x2.4 3.3x2.15%2 .35

FullShine flakonfuvo gépek, Extrémplast Bt. 8000 Székesfehérvar, Osztrak utca 2., Mobil:+3670 327 0746 www.extremplast.hu info@extremplast.hu




H Sorozat ka)exbr-ém Dlast

Flakonfuvd gép

FULL SHINE
Standard felszereltség
- Csiga és henger anyaga: SACM645, nitridalt. - EI6fUjas a fejen keresztil.
- Csiga meghaijtd inverter motor: TECO (Tajvan). - Fej emeles funkcio harisnya vagas alatt.
- Inverter: Meiden (Japan). - Dupla hidraulika szivattyu.
- Hidraulika szivattyd motor: Tatung (Tajvan). - Forro vagokes.
- Hidraulika szivattyd: Yuken (Japan). - Specialis extruzids fej kialakitas és csiga hito ventillatorok
- Elektromos vezérl3: Mitsubishi PLC (Japan). megakadalyozzak az anyagbeégest (PVC).
- Elektronika alkatrészek: OMRON (Japan). - A szerszamfelfogd egység kdzponti kézi kenés biztositasa.
- Relék: 24V egyenaramu. - Szerszamvédelem funkcid.
- Pneumatika alkatrészek: Kuroda (Japan), Festo. - Egyszer(i szerszamcsere €s gyors anyagvaltas biztositja a
- 10"szines LCD érint8 képerny® Fuji (Japan). hatekony termelest.
- PID hé&fokszabalyzas. Omron. - A szerszam és fej kozotti tavolsag gyorsan és egyszeriien
- Stabil és sima szerszém mozgas, vibracié és razkodas Szabalyozhatd hidromotor segitségevel
mentes. - 50 program tarolasa.
- Hidraulikus mozgatast favétli mely a szdj sorja - CE megfelelGseg.
elvagasara is képes. - MAGYAR nyelvi{ vezérld.

- A fuvotl vizhUtéssel van ellatva.

FullShine flakonfuvd gépek, Extrémplast Bt. 8000 Székesfehérvar, Osztrak utca 2., Mobil:+3670 327 0746 www.extremplast.hu info@extremplast.hu




H Sorozat ka)exbr-ém Dlast

Flakonfuvo gép

FULL SHINE
Valaszthato felszerelések
- Dupla/tripla/négy fej. - FogantyU sorjazas.
- 2/3/4/6 réteg flakon készitésére alkalmas fej. - Flakon szaj kdrbevagas (nagy nyilasu flakonoknal).
- Szintjelz6 csikos flakonok gyartasa. - Hideg vagokeés.
- Szervo motoros szivattyl meghaijtas, energia - Automata tomitésvizsgalat.
megtakaritas céljabdl. - 100 pontos falvastagsag szabalyzé, MOOG Termék
- Tarold (akkumulator) fej. kiszedd csipesz (nagyobb gépeken).
- Automata késztermék tovabbitas futdszalaggal. - Anyagfelhordo.
- Oldalsé tlbeldvés vagy also favas. - Garatszaritd vagy szarazleveg0s szarito.
- Oldalmag mozgatas szerszamban. - Darald, Mesterkeverék adagold.
- Kidobd mikodtetés a szerszamban. - Szallitdszalag sorja kihordashoz.
- Fels0 sorjazas. - Kocsi inditas fotocella jelére.

- Also sorjazas.

FullShine flakonfuvd gépek, Extrémplast Bt. 8000 Székesfehérvar, Osztrak utca 2., Mobil:+3670 327 0746 www.extremplast.hu info@extremplast.hu




