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B Kdbdnév elve
STM - xxxx W/O - xx

Viz vagy olaj

\4

Elsé két szam: f(ités teljesitmény (kW)
s 7 7 . ’ . 7’ 7 -1
Utolsé két szam: szivattyu teljesitmény (x10 LE)

P Shini Mould Temp. Contorller

B Jellemzdk

® Max. temperald kozeg héfok viz esetén 90°C/203°T, olaj esetén pedig 160
‘C/320°F.

® 43" felhasznalobarat érintd kijelzo.

P.ILD hémérséklet szabalyzas, mely stabilan tartja a szerszam hémérsékletet.
Pontossag: +0.5C/0.9°T".

Programozhato fltési kapacitas: 3kW, 6kW vagy 9kW.
Szivattyu ellentétes irdnyba forgatasa a szerszam leeresztéshez.

Vakuum méd a szivargas megallitasahoz.

Barmely hibas mikodés észlelésekor a berendezés hangjelzést kild, pl. fazis
hiba, szivattyu tulterhelés, tulf(tés és alacsony f(itékodzeg szint esetén.

® Modbus RTU adatkommunikacié RS485 porton keresztiil.

S

Vezérld

B Opciok
® Szerszam homérséklet és visszatéro viz vagy olaj hémérséklet kijelzés. Modellkod “TS”
@ Digitalis aramlasmérd. Modellkéd: "V".

® Digitalis nyomasméré. Modellkod: "P".

B Alkalmazas

Az STM-W/O tipuscsalad szerszam temperaldinak f6 funkcidja, hogy a froccsontd vagy extruder szersza-
mot egy megadott hdmérsékleten tartsa. A berendezés mas, hasonlé munkakornyezetben is hasznalhato.
Vizet vagy fltdolajat hasznalhat fltokozegként kiilonbozé gyartasi folyamatok vagy koriilményekhez
alkalmazkodva. Az eszkdz szamos opcidval és tartozékkal is rendelhet6 a kilonféle gyartasi folyamatok

igényeinek kielégitésére, mint példaul aramlasméré, elosztd, tomld, tobbcsatlakozds rendszer stb.
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Mkodési Elv (Indirekt HGtés)

B Mduszaki adatok

H{tdviz kimenet

<:| HGt6viz bemenet
:> Leereszts

STV 507W/0

Max.Héfok Viz: 90°C / 203°F Olaj: 160°C / 320°F
Ftészal(kw) 3,69
Szivattyu teljesitmény (kW) (50/60Hz) 0.55/0.55
Max szwattyu L/perc 40/50
atf og

(50/60Hz) gal/perc 10.6/13.2
Max. szivatty nyomas (bar)(50/60Hz) 32
Ft6 tartalyok szama 1
FUt6 tartaly t 16
Grtartalom gal 42
Hutési elv Indirekt
Be/kimenet (coll) 3/4/3/4
Méretek il 630x270x770
(Mag.xSzél.xMély) coll 24.8x10.6x30.3

) kg 47
Témeg

font 103.4

Megj.: 1) A stabil hémérséklet fenntartasa érdekében a be/kimeneti hiitéviz nyomasa
nem lehet alacsonyabb, mint 0.5 bar.
2) SzivattyU teszt korilmények: fesziiltség 50Hz, tiszta viz 20°C/68°F.
(A max. aramlasi sebesesség és a max. nyomas + 10% tlréshataron belil mozog).
3) Aram ellatas: 30, 230/400/460/575VAC, 50/60 Hz.

Fenntartjuk a jogot a miszaki adatok
elézetes, értesités nélkili megvaltoztatasara.
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| Sziavattyu teljesitmény

Frekvencia: 60Hz
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Referencia képlet a szerszdmhoz megfelelé modell kivalasztasahoz

Futés teljesitmény (kW) = szerszam témeg (kg) x szerszam fajlagos ho (kcal/kg’C) x hdmérséklet kiilonbség a szerszam és
a kornyezet kozott (°C) x biztonsagi egyitthato / fGtési idétartam(ora) / 860

Megj.: biztonsagi egytltthatd értéke 1.3~1.5 kozott legyen.

Atfolyés (L/perc) = fltés teljesitmény (kW) x 860 / [flitbkozeg fajhd (kcal/kg™C) x fltékozeg atlagos slrlsége (kg/L)x
be/kimenet hdmérséklet kiilonbség ("C)x idd (60perc)]

Megj.: Viz fajlagos hé =1kcal/kg’C
F(t6 olaj fajlagos hé =0.49kcal/kg"C
Viz sliriség =1kg/L
Ft6 olaj strlség =0.842kg/L
Fatési id6=szobahémérsékletrdl a beallitott hdmérsékletre valod felf(itéshez sziikséges idd
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