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L Opciok
Vizes kdzegl/nagy atfolyasu

Elsd két karakter: Ftés teljesitmény (kW)
Utolso két karakter: szivattyu teljesitmény

»> Shini Mould Temp. Con-
torllers

STM Mould Temperature Controller

B Jellemzdk

® Vizes temperald kdzeg, max. 120°C hémérséklet

Id6zitett be- és kikapcsolas a hét minden napjara programozhaté

® PID. hémérséklet szabalyzas, mely stabilan tartja a szerszdm
hémérsékletet. Pontossag: £0.5C.

@ Teljes korl biztonsag. Barmilyen hibas mikddés észlelésekor a
berendezés hangjelzést kild, pl. fazis hiba, szivattyu tulterhelés,
tulfGtés, és alacsony viznyomas esetén.

® Direkt htés garantalja a gyors visszah(tést.

® Modbus RTU adatkommunikacio, RS485 porton keresztul.

B Valaszthatd kiegészitok

® Szerszambol visszatérd viz hdmérsékletének kijelzése.
Modell kéd: “TS".
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Alkalmazas

STM-WF tipuscsalad “Nagy Atfolyast” temperaloinak f6 funkcidja, hogy a froccséntd vagy extruder szerszamot
egy

megadott hémérsékleten tartsa. Osszehasonlitva az STM-W tipuscsaladdal, ez a széria nagy atfolyasu szivat-
tyaval rendelkezik, ezért kivaléan alkalmas olyan gyartashoz, amely allando, stabil hémérsékletet igényelnek, pl.
lemezek froccsdntése vagy extrudalas. Ezen tilmenden, ez a széria szamos opcioval és kiegészitdvel

B Mdszaki adatok

STM-607WF STM-910WF STM-1220WF STM-2430WF STM-3650WF STM-4875WF

Max. héfok 120°C/248°F
Flitoszal (kW) 6 9 12 24 36 48
Szivattyu telj. (kW
zivattyd tel. (kW) 0.55/0.55 0.75/0.75 11/15 22/2.2 3.0/4.0 5.5/5.5
(50/60Hz)
Max. szivattyd | /perc 58/67 116/133 168/216 267/333 267/398 533/580
atfolyas
(50/60k2) gal/perc 15.3/67.3 30.6/35.1 44.4/57 70.5/88 70.5/105 140.7/153
Max. szivattyl
b (bay)(so J60HD) 2.8/2.6 2.8/2.6 2.9/2.7 2.9/2.9 34 /43 45/3.8
Fit6 tartalyok 1 1 1 P 3 4
Szama
N 3.0 3.0 3.2 7.2 12.0 16.0
Flito tartalyok
(rtartalma
gal 0.8 0.8 0.85 1.9 3.2 42
Htési elv Direct
Szerszam csatlakozok*
(coll) 11x2) 1(1x2) 1Y/2 (1x2) 11/2 (1x2) 11/2 (1x2) 11/2 (1x2)
Be/Kimenet (coll) 1/1 1/1 1% [ 1Y, 1, [/ 1%, 1Y, /1%, 11/2/11/2
Méretek mm 655x320x750 655x320x790 675x320x830 855x434x840 855x474x940 955x474x1100
(Mag.xSzél.xMély.)
O 255x12.5x293 255x12.5x30.8 263x125%32.3 333x169x32.8 333x185x36.7 37.2x185x42.9
kg 60 85 85 156 180 242
Témeg
font 132 187 187 343 397 532

Megj.. 1) Az STM-2430/3650/4875 WF tipusok fliggdleges szivattytval vannak szerelve Fenntartjuk a jogot a mészaki adatok
2) A stabil hémérséklet fenntartasa érdekében a hiitéviz nyomasa el6zetes, értesités nélkili megvaltoztatasara
nem lehet alacsonyabb, mint 2kgf/cm? és nem lehet magasabb mint 5kgf/cm?.
3) Szivattyd teszt korilmények: fesziiltség 50/60Hz, tiszta viz 20°C/68°F.
(A max. aramlasi sebesesség és a max. nyomas + 10% tlréshataron belil mozog).
4) Aram ellatas: 30, 230/400/460/575VAC, 50/60Hz.

Sziavattyu teljesitmény
Frekvencia: 60Hz

= N Referencia képlet a szerszamhoz megfelelé modell kivalasztasahoz
g 4 N FUtés teljesitmény (kW) = szerszam tdmeg (kg) x szerszam fajlagos h6

£ (kcal/kg'C) x hémérséklet kilonbség a szerszam és
> \ a kérnyezet kozott (C) x

biztonsagi egyutthaté / ftési idétartam/ 860
k Megj.: biztonsagi egyitthaté értéke 1.3~1.5 kézott legyen

S
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Atfolyés (L/perc) = fatés teljesitmény (kw) x 860 / [flitokdzeg fajhd

\i N (kcal/kg'C) x futékozeg atlagos slriisége (kg/L) x
\\
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1 z N / 5 &, Megj.: Viz fajlagos hé = 1kcal/kg"C
5 \¢ V’< NC %) FUit6 olaj fajlagos ho = 049kcal/kg'C
= & 73 N Viz stirGség = 1kg/L
= N \\ \ \\ Fiit6 olaj straség =0.842kg/L
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