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B Kodnév elve
STM - xxxx - XX

T B Opciok

Els6 két szam: f(ités teljesitmény (kW)
Utolso két szam: szivattyu teljesitmény (x10 HP)

P> Shini Mould Temperature Controller

STM-2440HT

B Jellemzdk

® Max. temperal6 kozeg héfok 200°C/392°F, amig STM-HT tipusnal max. 300
‘C/572°F.

P.LD hémérséklet szabalyzas és 4.3" felhasznaldbarat LCD kijelzd.

Stabilan tartja a szerszam hémérsékletet. Pontossag: +/- 0.5°C/0.9°F.

Napi idézitd

SSR szilardtest relé

Az STM-HT magneses szivattyuval van felszerelve, a belseje pedig rozsdamentes
acélbol késziilt a nagynyomasu szivargasmentes robbanasbiztossag érdekében
Barmely hibas mikodés észlelésekor a berendezés hangjelzést kild, pl. fazis hiba,
szivattyu tulterhelés, fulfGtés és alacsony olajszint esetén.

® Rozsdamentes acél cséfltés

® Aramlaskijelzével és szivattyl hatrameneti funkciéval rendelkezik az olajvissza-
vezetéshez

® Modbus RTU adatkommunikacié RS485 porton keresztiil Magnespumpa

® Szabvanyos csengd

B Opcidk
® Szerszam homérséklet és visszatérd olaj hdmérséklet kijelzés. Modellkdd “TS".

® Magneses szivattyu (az aldabbi modelleknél nem elérhet6: STM-3650 és STM-D),
Modellkéd: “M”.

® Magneses sz(rd, mely meghosszabbitja a szivattyu alettartamat. (Csak magneses
szivattyu esetén alkalmazhatd). Modellkod: “MF”.

B Alkalmazas

Az STM sorozatu olajos temperaldk szabvanyos és magas hdmérséklet( tipusokkal is rendelkeznek, amelyek

akar 200°C-ig, illetve 300°C-ig is felmelegithetik a szerszamokat. Féleg froccsontd vagy extruder szerszamok
felmelegitésére és hémérséklet fenntartasara, valamint mas, azonos igény teriletekre alkalmazzak. Ez a
gépsorozat olajat hasznal kozegkeént, igy elkeriilhetd a rozsda a fszerszam belsejében. Mivel az olajnak kicsi a
fajhdje, a fltési és hltési sebessége jobb, mint a vizmelegitéké. Az olajf temperalok magas hé igényd
szerszamokhoz hasznalhatok, és tobbféle opcid és kiegészité all rendelkezésre az ligyfelek szamara, hogy
megfeleljenek a kilonb6zé gyartasi kovetelményeknek.
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MUszaki adatok

STM- STM-
M STM-607 STM-910 STM-1220 STM-2440 STM-3650 907HT m 2440HT

Max. héfok

200°C / 392t 300°C / 572°F
Fatészal (kW) (kw) 6 9 12 24 36 9 12 24
Szivattyu telj. (kW
(50/6%2) ALY 0.55/0.63 0.75/0.92 1.5/1.9 2.8/34 4/4 0.5/0.63 1.0/1.1 2.8/343
Max savatyd L/min 27/30 42/50 74/84 90/90 100/100 28/34 58/63 100/100
Stfolyas
(50/60H2)  gal/min 7.1/7.9 11/13.2 19.5/22 23.7/23.7 26.4/264 7.4/9 15.3/16.6 26.4/264
Max. szivattyi nyomas
(ban(50/60H2) 3.8/5 5.0/6.4 6.2/7.2 8.0/10.2 8.0/8.0 48/65 5.8/6.8 8/9
Fatd tartalyok
crAma 1 1 1 2 3 1 1 2
iy 6/3.2 6/3.2 6.8/11.8 11/16 14/16 6/6 6.8/16 16/25
F&/masod
Olaj tartaly
gal 1.58/0.85 1.58/0.85 1.8/3.1 2.9/4.2 3.7/4.2 1.58/1.58 1.8/4.2 42/6.6
Hutési elv Indirekt
Be/kimenet
(coll) 3/4 /314 3/4 /34 11 11 114 71174 314,34 1/1 1/1
- 700x350 700x350 755x320 900x407 928x407 740280 800x400 1050x515
Méretek x900 x900 x900 x1009 x1000 x695 %1000 x910
(RSO [ " 28x138 28x138 207x126 35x16 365x16 29x10 31.5x13 394x20
inc 354 %354 %354 %397 %394 %27 x39.4 358
i kg 70 71 90 145 155 75 90 190
Témeg
Ib 154 157 198 319 341 165 198 418

Megj. 1) "D" jelentése: dupla f(t6-zéna. "HT" jelentése: magas hdmérsékletd.
2) Szivatty( teszt kérilmények: fesziiltség 50/60Hz; tiszta viz 20°C/68°F. (A max. aramlasi sebesesség és a max. nyomas

+10% tlréshataron belil mozog).

3) A gép folyamatosan m(ikddése meltett, a javasolt hdmérséklet nem lehet magasabb, mint 180°C/356°F. (Kivétel: STM-HT)

4) Aram ellatas 3, 230 / 400 / 460 / 575VAC, 50 / 60Hz.

Szivettyu Teljesitmény

Ell Frekvencia: 60Hz
3
€ 10
o
29 ~| _

7 snvf‘jesfgr ‘\

6 RS S

. \& — I

4 &\”\J‘/If N

3 \EO\S Sty

KN 1 o
2 < M7
% oSS~
1 N\ o, 1y 5
N g
0 10 20 30 40 50 60 70 80 90 100

Megj.: Fit6 olaj fajlagos hé =0.49kcal/kg“C
Faté olaj strGiség=0.842kg/L
Fatési id6=szobahémérsékletrdl a bedllitott hémérsékletre vald felf(itéshez sziikséges id6

Atfolyas (L/min)

Referencia képlet a szerszamhoz megfelelé6 modell kivalasz-
tésahoz

Ftés teljesitmény (kW) = szerszam témeg (kg) x szerszam

fajlagos h6 (kcal/kg°C) x hémérséklet kilonbség a
szerszam és a kdrnyezet kozott(°C) x biztonsagi egyut-
thato / fltési idétartam (6ra) / 860

Megj.: biztonsagi egyltthato értéke 1.3~1.5 kozott legyen.
Atfolyés (L/min) = fatés teljesitmény (kW) x 860 / [atlag

fltékozeg (keal/kg Q) x fltdkozeg atlagos str(isége
(kg/L)xbe/kimenet hémérséklet kilonbség (°C)x idé (60perc)]
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