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B Jellemzo6k

® Krém bevonatu adagolé csiga.
® Modularis felépités elGsegiti a gyors “szincserét” és karbantartast.

® Szabvanyos talp, melyben magnes is elhelyezhetd, ami védi az
alapanyag feldolgozé gépet.

Megszakitas nélkiili termelés helyreallitdsa aramkimaradas esetén.

“Loss-it-weight” adagolas vezérlés a nagyobb pontosség érdekében.

Modbus TCP adatkommunikacié ethernet porton keresztiil.

Mesterkeverék elakadds riasztas, motor tulterheléssel. L ) o
Talp szaritok ala valo felszereléshez ("HB")

(valaszhato kiegészitd)

Material Filling Parameters Recipe Edition

Min. level of hoppert I 100 g
Max. fevel of hopperi 5000 ¢
Min. level of hoppor? ’T
Max. level of hopper? 500 g

Uischarging cycle of hoppert 1]
Discharging cycle of hopper? 1]

Praméterek Bedllitasa “Recept” Mddositas Men

M Vilaszthato Kiegésziték

@ Talp szaritok ala valo felszereléshez (pl.: SHD-100~300 vagy SHD-160U~450U). Modellkédd: “HB”.
® Keverd a talprészbe. Modellkéd: “MS”.
® Kozponti alapanyag tolcsér. Modellkéd: “MH”.
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B Alkalmazas

Az SGD gravimetrikus adagolé alkalmas a mesterkeverék folyamatos precizidés adagoldsara a mianyagfeldolgozé
gépbe. Az egységhez négy féle csiga valaszthato, kiilonb6z6 atviteli igényekhez.

Két-csigas egység is elérhetd, mely harom komponens adagoldsara alkalmas, kettét csiga adagol, a harmadik
pedig a koponti tolcsérbdl dramlik a talprészbe.

A“lose-it-weight” technoldgia lehet6vé teszi, hogy az adagolé mérje és korrigdlja az adagolast az dllandé pon-
tossag elérése érdekében.

Az SGD szinkronizalja az adagolas sebességét extuder médban, a fesziiltség modositasaval (0~10V).
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B Vazlatrajz

335

% ﬁ
B Mduszaki adatok
Egy-szinl Egység Két-szin(i Egység
Modell
SGD-12 SGD-16 SGD-20 SGD-30 SGD-D
Motor Teljesitmény (kW, 50Hz) 0.06 0.06x2
TR e
(k?)\//(?gczj lez’?enetl teljesitménye 0.09
mm 12 16 20 30 **
Csiga kilsé atméré
coll 0.47 0.63 0.79 1.18 il
) R kg/6 0.04~3.6 0.1~16 1.0~30 3.0~60 *
Kimeneti teljesitmény -
font/6 0.09~7.9 0.22~35.3 2.2~66 6.6~132 *
Al w. L 10
apanyag tolcser
[ gal 2.64
Valtomu arany 38:1
F6 alapanyag L 0(12)
tolcsér gal 0(4.0)
Keverd @)
Talp széritohoz ("HB") @)
mm 610
Mag.
coll 24
~ , mm 645 1090
9 Szél.
g coll 25.4 429
>
Mély mm 470
coll 18.5
) kg 36 54
Témeg
font 79 119
Megj.: 1) "*" A kimeneti teljesitmény a kivalasztott modelltdl fiigg, az egyszinl A miszaki adatok valtozasanak jogat
adagol6 adatai referenciaként szolgalhatnak. Pl.: SGD-D-12/16, kimeneti fenntartjuk, elézetes értesités nélkul.

teljesitmény: 0.14~19.6 kg/o.
2) "**" 3 csiga kulsé atmérdje a kivalasztott modelltdl fugg.
3) "@" jelentése alapfelszereltség, "O" jelentése valaszthaté kiegészitd, "-" jelentése nem elérhetd.
4) A kimeneti teljesitményt 1,2 kg/I sGrGségl és 2-3 mm atmérdji mesterkeverék
folyamatos adagolasaval kapjuk.
5) Aram ellatés: 10, 115/230V, 50/60Hz.
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