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D EXTREMPLAST

A Yizumi elkotelezett egy olyan termék kifejlesztése mellett, amely megfelel a japan elek-
tromos fréccsontd gépek technoldgiai és mindségi eldirasainak, koltséghatékonyabb
eredményt nyujt, és jobban megfelel az ligyfelek befektetési, megtériilési elvarasainak.
Lehet6vé teszi az Ugyfelek szamara az automatizalas és az intellektualizacié kdnnyd
megvaldsitasat, mikdzben javitja a mindséget és hatékonysagot. A teljesitmény javitasa
minden tekintetben megvaldsult a hagyomanyos modellekhez képest, példaul vastagsag,
pontossag és komplexitas tekintetében.

Zaroerd ismételhetdség <0.3%

Lapok parhuzamossaga <0.05mm —— Froccs pontossag +/- 0,05mm

Szerszdm nyitaszaras pontossag +/- 0,03mm Héfok pontossag +/- 0.5°C

Utdnyomas pontossag +/- 1 bar Visszaaramlas valtozas +/- 0,1mm
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HAROM FO FEJLESZTESI IRANY

| Stabilitas és Precizid

Nagy stabilitasu vezetéoszlop nélkiili megvezetés

Vezetd oszlop nélkiili szerszam megvezetés gyors szerszam nyitast-zarast és energia
megtakaritast eredményez, és tisztabb mikodést.

Harom pontos linearis megvezetés

A nagy pontossagu, linearis vezetdsinek jelentésen csokkentik a plasztifikald egység
surlédasat, és javitjak a lagyitas és az injektalas nyomasstabilitasat, igy stabil
termékminéséget eredményeznek. Ugyanakkor a linearis vezetd hatékonyan csokkenti az
energiafogyasztast és fokozza a szerszam nyitas / zaras egyenletességét.

Nagy precizitasu szenzorok

A vilag vezetd mozgasérzékeldinek hasznalata 2 millié CPR felbontas stabilitast biztosit a
helyzet- és sebességszabalyozast illetéen.

Teljesen automata kenés
A megfelel6 kenés kulcskérdés a

megbizhatdsaghoz. A teljesen automatikus, karbantartasmentes kenési rendszer biztositja
a hosszu tavi makodést és a gép stabilitast.
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H Hatékonysag és rugalmassag

A froccs sebesség duplazasa

A hagyomanyos gépekkel 6sszehasonlitva a befecskendezés sebességének megduplazasa
tobbet jelent, mint csupan a befecskendezés idejének lerdviditése. Tobb lehetdséget kinal
a terméktervezéshez, és lehetdve teszi az ligyfelek szamara, hogy nagyobb rugalmassagot

élvezhessenek a falvastagsag, az enguszméret és az Ontott alkatrészek pontossaga
szempontjabdl.

Plasztifikalasi sebesség jelentésen javult

A lagyitasi sebesség novekedése csokkenti a ciklusiddt, mikdzben fokozza a termelési
stabilitast.

Szerszam nyitas és zaras sebesség novekedés 50%-kal

A révidebb id6 nagyobb termelékenységet eredményez.

Tobb tengelyes szinkronizacio

Mivel a szerszam nyitasat/zarasat, az injektalast, a lagyitast és a kidobast kiilon motorok
hajtjak, a folyamatok szinkronizalasa csokkenti a gyartas ciklus idejét.

Beépitett hidraulika szivattya allomas

Szlikség szerint tamogatja a kilonféle folyamatokat, nagy rugalmassaggal és
hatékonysaggal.
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| Automatizalas és Intellektualizalas

Optimalizalt, kdzpontositott automatizalasi felllet az integralt robot, meleg csatorna és
kiegészitok vezérlésére.

SMART szerszamvédelem a nagy értékd formak biztonsagos hasznalatanak biztositasahoz
operator nélkili kdrnyezetben.

A gépi folyamatok nagy stabilitasa és konzisztenciaja hosszabb ideja felligyelet nélkiili
mukodest tesz lehetové A teljes adatfigyelés szilard alapot teremt az intellektualizaciohoz.

A pontos szerszamnyitas €s a masodik szerszamzaras és -nyitas révén a specialis folyamat
automatizalasa teljes mértékben garantalt.

Az intelligens valogato rendszer automatikusan eltavolitja hibas alkatrészeket a gyartas
mindségének biztositasa érdekében.

A MEC-vel kombinalva az intelligens statisztikai folyamatiranyito (SPC) el6segiti az autom-
atizalast és az informaciogyjteést.

Az intelligens zarber6-kezel6 rendszer biztositja a szoritder6 allandosagat.

SPH (Smart Mold Pressure Hold - SMART nyomastartas)

SIC (Smart Injection Control ~-SMART froccs vezérlés)
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ZARO EGYSEG

| Nagy stabilitasa TBF kivitel
° A zardszerkezet megvezetése (Tie Bar Free-Vezetd
oszlop nélkili) kdnnyld makodést és karbantartast

eredményez.

° Tisztan tartja a munkakdrnyezetet.

| Linearis sinen mozgé tamasztas
° Pontossag: 0.02mm
° Gyors és stabil sebesség.

° A szerszam nyitd/zar6 helyzetének
megismételhetésége +0.03mm

B “SMART" szerszam védelem =

° Nagyon kicsi akadalyokat és ellenallast képes o

felismerni. o
° Csokkenti a szerszamkarosodas mértékét a e e
formaliregben lévé targyak esetén vagy ha hibas sl ] =5

pen ater petct "] e )

mukodés lép fel.
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Két munkahengeres parhuzamos kidobé kivitel

Egyenletes erd elosztas

Szervo motor hajtasu kilokés opcionalis

Olyan funkcidkat érhet el, mint példaul a szink-

ronizalt kidobas és az kilokd visszahlzodasa, a

kapu vagasa az dntéformaban.

Kiloké helyzet pontossag 0.2mm, eldsegiti a
termék pontossagat és megismételhetdségét.

Nagy merevségii mozgo szerszam

Nagyobb merevség és egyenletes erdeloszlas
Alkalmas precizids 6ntéformak froccsontésére

A szerszam nyitasi végpontjanak magas
ismételhetésége

Szerszamlap parhuzam (terhelten) <0.05mm(FF90-240)

Szerszamlap parhuzam (terhelten)<0.08mm (FF300-400)

Gyors mozgasok
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FROCCS EGYSEG

| Fejlett LGS (Linear Guide Support
- Egyenes vonali megvezetés tamogatas) kivitel

° Az integralt kialakitas néveli a befecskendezd egység altalanos merevségét.

° Nincs sziikségtelen surlodas.

° Gyorsan el6re és hatra mozgd froccsegyseg.

° Tisztan tartja a munkakdrnyezetet.

| Anyagtél fiiggoéen kivalasztott csiga

° A hengeregység DIN szabvany szerinti méret,
fellletkezelés és az anyagvalasztas meghatarozas
alapjan

/

)
° Noveli a froccs ismételhetdséget "&
ad
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ELEKTROMOS VEZERLES

] Eurépai KEBA2000 vezérl6 YiZUimi

° Kénnyen kezelhetd és idealis nagy
teljesitményl megoldasokhoz, amelyet
az elektromos froccsontd gépek
nyUjtanak

° 12 hivelykes szines HD érintéképernyé
konnyen attekinthetd képernyd
elrendezéssel I

3D effekiek

° Szabvanyos folyamatmindség-ellendrzés
(PDP) és statisztikai folyamatvezérlés
(SPC) szolgaltatasok

[ Automatikus rendezés funkcié

° Oszcilloszkop diagrammegjelenitési funkcioval a
folyamatadatok valtozasgorbe rogzitésére

° Centralizalt (haldzatba kapcsolt) valds ideju
taviranyitas és vezérlés

° A rugalmas I/ O bévitémodulok sziikség esetén
tovabbi szolgaltatasok integralasat teszik lehetové
és programozhatok

° Fejlett HW és SW rendszerek az Ipar 4.0
tamogatasara

° 1ms kijelzés frissités
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H Egyedi szervo kozvetlen vezérlés (SDC)
technolodgia P—

° A Yizumi altal a szervohajtashoz kifejlesztett I supsly
folyamat algoritmus s

° Négy szervomotor vezérli a befecskendezést, a L RV | [E— ) S—— A—
lagyitast, a zarast és a kidobast egymastdl = Erf
flggetlendl, lehetévé téve a gyorsabb =l e & &
visszacsatolast, érzékenyebb iranyitast és a jobb [

vezeérld pontossagot
° A sebesség, helyzet és nyomas pontosabb

szabalyozasa a precizios berendezések
kdvetelményeinek valo megfelelés érdekében

| Teljesen fém alaplap a elektromos
vezérléegységhez

° Horganyzott szerel6lemez a jobb hités és az
interferencia-mentes kapacitas érdekében

| Szabvanyositott huzalozasi elrendezés

° Rendezett huzalozas és a szabvanyos interfész
elrendezése az egyszer( hasznalat érdekében
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MODULRARIS BEFECSKENDEZO
EGYSEG KIVALASZTASA

| A modularis befecskendez6 egység lehet6vé teszi a rugalmas kombinacidkat,
hogy gyorsan kielégitse a kiilonb6z6 alkalmazasi igényeket:

° 90T ~ 460T szoritderd, 8 zar6 mod
o 10 befecskendezé egység konfiguracié, csigak tartomanya ©22 ~ ®92mm
° Minden zarbéer6hoz 3 kilonbozd froccs egység és 9 kiilonb6z6 henger egység

valaszthato

° Befecskendezési sebessége 160/200/300/350 (mm/s)

IU170 1U200 1U320 IU430 IU670 IU930 IU1350 1U1930 1IU2700 IU3700

FF90 22, 26, 30 26, 30,35 30, 35, 40
m 26, 30, 35 30, 35,40 35,40,43
m 30, 35,40 35, 40,43 40,48, 53
m 35, 40,43 40, 48,53 48,53, 60
m 40, 48, 53 48, 53,60 53,60, 68
m 48, 53,60 53,60, 68 60,68, 76
m 53, 60, 68 60, 68,76 68, 76, 84
0

60, 68, 76 68,76, 84 76, 84,92

-

o~

=

3C termékek Autoipari termékek Gyogyaszat Haztartasi alkalmazasok
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Zar6 ero (kN) 2400
Szerszam nyitas (mm) 530
Oszlop tavolsag (mm) 630 x 630
Min. szerszam méret (mm) 441 x 441
Szerszam magassag (mm) 220 - 600
Kiloko hossz (mm) 150
Kiloko er6 (mm) 55.6

Kilokék szama (db)

Froccs egység

Froccs egység modell

1U670 / IU670h 1U930 1U1350
(standard/opcio)
Nemzetkozi szabvany 668 993 1349
A B C A B c A B c
Csiga atméré (mm) 40 48 53 48 53 60 53 60 68
Csiga H/A arany (L/D) 223 20 20 22 20 20 226 20 20
Csiga lIokethossz (mm) 205 235 265
Loket-furat arany 51 43 39 4.9 44 39 5.0 44 3.9
Froccs térfogat (cm3) 258 371 452 425 518 664 585 749 962
Fréccs suly (PS) (g) 237 341 416 391 477 611 538 689 885
Fréccs nyomas (MPa) 259 180 148 219 180 140 231 180 140
Tarté nyomas (MPa) 207 144 118 176 144 112 185 144 112
Froccs sebesség (mm/s)
160/250 160 160

(standard/opcio)
Froccs litem (cm3/s)

201/315 290/453 353/552 290 353 452 353 452 581
(standard/opcid)
Csiga sebesség (rpm) 350 320 300
Orr kontakt eré (kN) 40 60 60
Fiitési teljesitmény (kW) 109/121 144 /16.8 16.9/19
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Vezérlés és monitorozas

» Nagyon érzékeny 12 hiivelykes szines érintdképernyé
» Az Ontési adatok tarolasa (tobb mint 500 tétel)

« 1 szett szabvanyos USB interfész a kezel6épanelen

« A froccsontott adatok valds idejd megjelenitése tobb
nyelven

* (200 elem megjelenitve; 5000 elem mentve)

» MUkoédésmoddositasi rekord

* Riasztési rekord

« Elektromos vezérléaramkor egyszerl robothoz

* Metrikus és angol egység konverzidk

+1/0O ellendrzés funkcid

» Nyomtato6 interfész (USB 17)

« Ciklusidé figyelése

* Termelésmenedzsment

 PDP adatok és diagramok

« A befecskendezés mindségének ellendrzése

* Ciklus szamlalé

Az Ontési hdmérséklet kdvetésellendrzése monitoring

» Haromszin( riaszté lampa

* Riasztd hangjelzd, hibajelzés és kezelés

« Alacsony nyomasu szerszam védelem

* Fréccs nyomas védelem

« Az injektalas és a lagyitas megjelenitése

« Szervo mozgéasgorbék

« Tényleges érték megjelenitése

« Hibaelharitasi lehetdség kivalasztasa

» Termékmindség ellenérzése

« Szerszam nyitas-zaré és kilokd gorbék

« Befecskendezés-feldolgozasi gorbe figyelése

N

Zaré egység

« 5 fokozatu Szerszam nyitas és zaro6 vezérlés

« TUszelep / Beomlé funkciok (4 készlet)

* Tobblépcsés kiadas

« Az ejektor hatra késleltetési idejének figyelése

« Szerszammagassag automatikus beallitasa

» Bedmld iddzités vezérlés

* A szerszam nyitasanak / bezarasanak és kidobojanak
gorbéi

« Felfogdlap T-nyilasos megfogassal

« Alacsony nyomasu szerszamvédelem

« Kis sebességu, nyomasu szerszam nyitas/zaras
beallité mdédban

« Kilokés a forma belsejében (bedmlé vagasa a
szerszam belsejében)

« Szerszam nyitas az kiloké hatra mozgaskor

« A kilokd visszafelé mozgas megerdsités

« Kiloké mozgasvalasztas (4 (izemmod)
 Harom fokozatu kil6kd vezérlés

« A kiloké mozgasanak késleltetése

» Szerszam h(téviz elosztd

« Bedgyazott kettés méretl helymeghatarozo gyri
kialakitas (rogzitett nyomolap)

« Vészleallitd funkciéd

« EU szabvany szerinti menetes rogzité furat a
robothoz

« K&zponti kenési rendszer

« Szerszam nyitas lejtészabalyzasa és bezarasa

» Maghuzd / csavarozas funkcio (2 készlet elektromos
interfészek)

- Légfuvas (4 elektromos interfész készlet)
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'Y

Plasztifikalo és Froccs egység

« Befecskendezés biztositd (tesztkapcsold) 5-fokozatu
befecskendezés vezérlés (nyomas, sebesség, helyzet)

« 3 fokozatu Tartdé nyomas vezérlés (nyomas, sebesség,
ido)

« 3 fokozatu lagyito vezérlés (ellennyomas, sebesség,
helyzet)

« Visszaaramlas védelem (el6 és utd)

« Befecskendezés késleltetés funkcid

- EI6-14gyitd késleltetés

« Tartd nyomas valtas (6 mod)

» Froces sebesség valaszbeallitas (magas, kozepes,
alacsony)

« Szerszam nyitas lagyitas kozben Az Ontési
hémérséklet zart hurkd szabélyozasa

» Hémérséklet tartasa

» A hémérséklet optimalizalasa

» Szinkron hémérséklet-emelkedés

« Kijelolt hémérséklet-emelkedés

« Hidraulikus kidobo

« Csiga hideg inditds megeldzése

- Automatikus anyagtisztitas

» Fréces nyomas nullpont kalibralasa

« A lagyitd sebesség valds ideji megjelenitése

« A lagyité ellennyomas valds idejl megjelenitése

« Froces egység valtas bedllitasai (kapcsolo ellenérzése,
valtas ido)

» Nagy erdsségu fuvokak kontaktalasa (konfiguralhato)
- A fuvoka kozéppontjat beallitd eszkdz
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Vezérlés és monitorozas

« EU12 robot csatolo

« EU 67 robot csatold

* Kiegészité nyelvek

« HGtbviz egység

« A fGtokészilék kiégésének észlelése

« Kiilsé transzformétor

« Elektromos interfész a termékvalogatd eszkdzhoz
« Elektromos interfész gaz befecskendezéshez

« Elektromos interfész magneses szerszamlapokhoz
* EU 73 elektromos csatold

« Elektromos interfész a szerszam nyomasanak
ellenérzésére

« A szerszamhOmeérséklet kijelzése és ellendrzése

« OPC UA/DA

Zaro6 egység

 Szamos pozicionald gyurd
 Mag kitekeré egység

« TUszelep/engusz egység

* LevegOs lefuvo

« Késtermék csuszda

« Szerszam hészigeteld lemez

« HUtéviz figyeld tveg tubus

* Pneumatikus kilokd
 Pneumatikus maghuzé egység

» Megnovelt teljes nyitas tavolsag
« Szerszam csuUszas védelem

« Befecskendezés kompresszidja (befogéas

szinkronizalva van a befecskendezéssel)

Megjegyzések

N

Plasztifikal6 és Froccs egység

« Dedikalt hengeregység

« BOvitett fuvdka

« Rozsdamentes acél tartaly (legfeljebb 50 kg szaraz
terhelés anyag)

« Henger hé megtartas energiatakarékos eszkdz

« Keramia futd betét

« Szerszadm belsé nyomas V / P kapcsold

* TUszelep pneumatikus befecskendezd fuvdka

« Nagy kapacitasu befecskendezé fuvoka melegitd
» Testreszabott fuvdkafej

* Rugézaré fuvdka

Mas lehetoségek

* Tolcsér gordild egység

« Vakuumszivé

 Henger hdmegtart6 energiatakarékos eszkdz

» Minéség ellenérzé valogatd eszkdz

« Kiegészit6 elektromos szekrény

« Integralt tobblépcsés hdmérséklet-szabalyozas

1. A cég fenntartja a jogot a brosuraban leirt termékek fejlesztésére.

2. A miszaki adatok elézetes értesités nélkil megvaltozhatnak.

3. A termékfotdk csak referenciaként szolgalnak.

4. Az adatokat Yizumi laboratériumi vizsgalatabdl nyerik, és a végso értelmezési jog Yizumié.
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VALASZTHATO KISZOLGALDO KESZULEKEK

SHINI SAL-G Felszivo SHINI SPV proporcionalis SHINI SG-2042 Daralo6
valto szelep 4 kW motor
original anyag és daralék keverése

SHINI SHD-E Szarito SHINI SS Angusz kiszed6 SHINI SCM Servo
Mesterkeverék adagolo

TOVABBIVALASZTHATO KESZULEKEKET
KERESSE A HONLAPUNKON!
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